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WIR UNTERBREITEN IHNEN

diesen Sammelkatalog der von tschechoslowakischen Industrieunternehmen hergestellten
Werkzeugmaschinen, um lhnen einen allgemeinen Uberblick iber die Einkaufsméglichkeiten
geeignefer Maschinen beim Einrichten neuer Beiriebe und beim Erginzen oder eveniuellem Ersetzen
des Maschinenparks durch genauere und leistungsfdhigere Maschinen zu geben.
Ausfiihrliche Beschreibungen und technische Angaben iiber Maschinen, fiir die Sie sich inferessieren,

finden Sie in Sonderprospekien und Katalogen, die lhnen auf Wunsch umgehend eingesand! werden.
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VERZEICHNIS

Maschinenart ; Type ’ Seite Maschinenart Type Seite
Spitzendrehbénke - - MN 80 3 Frasmaschinen - - - = FA3H 26
JSO 5 3 FA3V 26

S 28 4 FA3U 26

SR 200 4 FA4H 27

L 27 5 FA4V 27

C 45 5 FA4U 27

SV 18R [ FA5H 28

SN 20 [ FASV 28

SU 35 7 FA5U 28

SU 50 7 FH2a 29

SU 63 7 FV2a 29

SU 80 7 FU2a 29

SUR 260 8 Portalfrasmaschinen - - - FP 12 30

SUR 300 8 FP 16 30

SUR 350 8 FP 20 30

| SUR 400 8 Kopierfrésmaschinen - - - FK 08a 31

SR 1000 8 FK 08b 31

SR 1250 8 FK 08c N

S 1600 9 Abwalzfrasmaschinen - - - FO' 6 32

S 2100 9 OF 10 32

S 2500 9 OF 16 32

S 3150 9 FO 25 32

Revolverdrehbdnke - - R 12 10 Zahnrad-Frasmaschine - OKU 35 33
RS 10 Schnelihobler - - - . HO 20 34

RT 26 11 HM 45 34

RT 34 1 HO 63 34

: RT 60 11 Stobmaschinen - - - - HOV 16 35

; RT 80 11 HOV 25 35

RN 36 12 HOV 45 35

RN 60 12 HOV 63 35

Revolverautomaten - - ! A 12 13 ST 350 35
| A 20 13 Zahnrad-Abwalzstofymaschinen OH 4 36

‘ A 40 13 OH 6 36

Karusselldrehbanke - - ‘ SK 12 14 Langhobelmaschinen - - - HD 12 37
i SK 25 14 HD 16 37

SK 40 15 HD 25 38

| SK 50 15 HD 31 38

Bohrmaschinen - - - V16 16 H 85 39
V 20 16 HO 12 39

| VS 16 16 Universal- Rundschleifmaschinen LY 40

VS 20 16 2 U 40

VS 32 16 5U 40

VS 32 17 7 U 40

Vv 40 17 BUA 20 41

VvV 50 17 BK 3 41

Radialbohrmaschinen « - VR 2 18 BK § M
VR 4 18 Kurbelwellen-Schleifmaschinen 4C 42

VR 6 18 7 CD 42

VR 8 19 Flachenschleifmaschinen - - BPH 20 43

VR 10 19 BPH 300 43

Gewindeschneidmaschinen i ZV 1040 20 Flachenschieifmaschinen - - BPV 300 44
i PV 5 20 BPV 700 44

Horizontal-Bohrwerke - - i H 63 2 Werkzeugschleifmaschinen - BL 3 45
H 80 21 BL 4 45

H 100 21 BBT 350 45

HVF 160 S 22 BN 400 45

HVF 125D| 23 BN 102 46

HVF 160D | 23 BNV 75 46

HVF 200D| 23 BNO 46

Frasmaschinen - - . FlJ 24 Spitzenlose Schleifmaschinen - BBZ 60 47
FIS 24 4B 47

‘ FlJ2 24 Metallségen - - - - - PR 20 48

© FA2H 25 PR 30 48

. FA2V 25 P 27 48

‘ FA2U 25 H 35 | 48

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI
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DREHBANKE

SPITZENDREHBANK Modell MN 80

Prazisions-Spitzendrehbank zur Bearbeitung von Teilen aus allen Ar-
ten von Metallen und Kunsistoffen findet ihre Verwendung beson-
ders in der feinmechanischen Industrie. Die Maschine ist eingerichtet
zum Schneiden von metrischen Gewinden mit einer Steigung von
0,2—3 mm. Sie wird mit einem Holztisch geliefert, in dem der Elekiro-
motor und das Vorgelege untergebracht sind. Zu der Maschine wird
folgendes Sonderzubehér geliefert:

Dreizack zum Holzdrehen, abklappbare Handauflage, Teilvorrichtung
fir die Arbeitsspindel, Hohensupport, Teilvorrichtung fiir den Support,
Doppelwerkzeughalter sowie verschiedene in einem Sonderprospekt
angefiihrte Spannwerkzeuge.

M o d e | | MN 80
Drehdurchmesser iber dem Beftt - - - - mm 160
Spitzenweite - - - - - - - - - mm 280
Drehdurchmesser iber dem Support - - - mm 90
Spindelbohrung - - - - - - - - mm 18
6 Spindeldrehzahlen im Bereiche von - - - U/min 150—1500
20 Langsvorschiibbe im Bereiche von - - - mm/U 0,01—0,15
20 metrische Gewinde, Steigung - - - - mm 0,2—3
Motorleistung - - - - = - e - PS 0,35
Flachenbedarf der Maschine - - - - - mm 5001150
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - kg 135

SPITZENDREHBANK Modell JSO5

ist zur Préazisions-Bearbeitung kleinerer Bestandteile bestimmi. Die
sorgféltige Ausfiihrung und die starre, kastenférmige Konstruktion die-
ser Maschine gewahrleisten eine hohe Leistungsfahigkeit. Auler den
laufenden Dreharbeiten kénnen auf dieser Drehbank auch alle metri-
schen, Whilworth- und Modulgewinde geschnitten werden.

Modell | 505
Drehdurchmesser Uber dem Bett - - - - mm 225
Drehdurchmesser Gber dem Support - - - mm ‘ 135
Spitzenweite - - - - - - - - - mm 600
Spindelbohrung - - - - - - - - Jmm 25,5
Spindeldrehzahlen - - - - - - - ‘ 10
quer, Bereich - - - - -mm/U | 0017—1,27
Vorschiibe: langs, Bereich - - - - - mm/U i 0,009—0,7
Gewinde: 24 metrische Gewinde, Steigung - mm ‘ 0,25 —6
24 Whitworthgewinde, Steigung
Gange/Zoll engl. - - - - 4—72
14 Modulgewinde, Modul - - 0,25—3,5
Motorleistung - - - - - - - - kw 0,75 oder 1,1
Flachenbedarf der Maschine - - - - - mm 6501350
Gewicht der Maschine mit Normalzubehdr - kg i 440
3
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DREHBANKE

M o de | |

Drehdurchmesser iiber dem Bett - - mm
Spitzenweite - - - mm
Drehdurchmesser Uber dem Suppori - mm
Drehdurchmesser in der Kropfung - - mm
Spindelbohrung - - - - - mm

Splndeldrehuhlen 3 Relhen zu je
18 Siufen im Bereich von - - - U/min
auf Sonderbestellung - - - - U/min

Vorschitbe: 36 Langsvorschibe im
Bereich von - - - mm/U

36 Quervorschiibbe im
Bereich von - - - mm/U

SPITZENDREHBANK
Modell S 28

Prézisionsmaschine zur Ausfiihrung verschiedener Dreh-
arbeiten unter wirtschaftlicher Ausniitzung der Hari-
metallwerkzeuge. Zwecks gréherer Starrheit der Ma-
schine ist der Spindelstock sowie der Getriebe- und
der Nortonkasten als ein kompakter Rahmen in Form
des Maschinenstanders ausgebildet, zu dem das Bett
angeflanscht ist. Auf der Drehbank kénnen auch alle
mefrischen, Whitworth- und Modulgewinde geschnii-
ten werden,

s28 Model.l | s28
280 Gewinde: 36 metrische Gewinde,
750 Steigung - - mm 0,375—44
150 36 Modulgewinde, Modul - mm | 0,375—44
370 36 Whitworthgewinde, |
36 Sfeigung Génge/Zoll - I 3/4—88
Motorleistung - - - PS ‘ 4
20—1000 | Flachenbedarf der Maschme (Brelfe X |
63—3150 Lange) - - - - - - - mm 910X2140
¢ Gewicht der Maschine mit Normal-
0,03—3,52 zubehér - - - - - - - kg 1080
0,01—1,22 | |
SPITZENDREHBANK

M o d e | |

Drehdurchmesser iiber dem Bett - - - -

Drehdurchmesser iber dem Support - -
Spitzenweite - - - - - - . -
8 Spindeldrehzahlen im Bereich von - -
32 Laéngsvorschiilbe im Bereich von - -
32 Quervorschilbe im Bereich von - -
Motorleistung - - - - -

Flachenbedarf der Maschlne S
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - -

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKE!

Modell SR 200

Diese Maschine ist fir alle laufenden Dreharbeiten
in mittelgrohen und kleineren Betrieben bestimmt.
Sie ermoglicht auch das Schneiden aller metrischen
und Whitworthgewinde. Die Drehbank ist mit einer
ausnehmbaren Briicke versehen.

| SR 200

- - - mm 390

- - - mm i 240

. mm 1000 1500

- - - U/min 30—750

- - - mm/U 0,06—0,92

- - - mm/U : 0,02—0,31

- - - PS | 2

- - - mm ‘ 880 X 2070 880 X 2570

- - - kg ‘ 785 845
4
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DREHBANKE

SPITZENDREHBANK Modell L 27

Die Maschine ist fir alle laufenden Dreharbeiten geeignet und findet ihre Anwendung sowohl in der Einzel- als auch in der
Serienfertigung. Auf der Maschine kdnnen metrische, Whitworth-, Modul- und Diametral-Pitchgewinde in einem weiten Be-
reich geschnitten werden. Die Konstruktion der Maschine zeichnet sich durch alle Hauptvorteile einer modernen Drehbank aus.
Sorgfallige Werkstattaustilhrung sowie die Wah! der geeigneisten Werkstoffe bilden eine Ergénzung zur technischen Vollkom-
menheit in bezug auf Leistung, Genauigkeit und Betriebssicherheit.

Mo de | | ' L27 Mo de || 1 L27
Drehdurchmesser iiber dem Bett - - mm 275 Langsvorschibe im Bereiche von - - mm |0,03—83
Spitzenhohe in der Krépfung - - - mm 425 . Normalgewinde:
Drehdurchmesser uber dem Support - mm 175 i 55 metrische - - - - - - mm |1 —224
Spitzenweite - - - - - - - mm | 2000 3000 72 Whitworthgewinde je - - - " | % — 30
Normalbereich der Spindeldrehzahlen - U/min | 9,5 — 480 46 Modulgewinde - - - - -Modul | 0,25— 56
Erhdhter Bereich bei Lieferung des Mo- 58 Diametral-Pitch - - - - - DP | 05 —120
tors von 1400/2800 und bei allen ge- Motorleistung, 1400 U/min - - - - PS 7.5
harteten und geschliffenen Zahnra- Gewicht der Maschine mit Normal-
dern im Spindelstock - - - - U/min |9,5 — 1000 zubehér - - - - - - - kg | 2800 2980

SPITZENDREHBANK Modell C 45

Produktionsdrehbank fiir laufende Dreharbeiten in kleineren Befrieben und Werkstatten. Eingerichtet zum Schneiden von metri-
schen, Whitworth-, Modul- und Diameiral-Piich-Gewinden. Spitzenweite 1500 oder 2000 mm.

Model.l i C 45 | M o d el C 45
Drehdurchmesser iber dem Bett - - mm i 450 48 Langsvorschiibe im Bereiche von - mm/U ‘ 0,057—3,45
Spitzenweite - - - - - - - mm {1500 2000 | Moforleistung - - - - - - - PS i 4
Drehdurchmesser iiber dem Support - mm 290 Flachenbedarf der Maschine - - - mm { 1000<2950
Spin(l.‘lelbohrung - - oo - mm St Gewicht der Maschine mit Normal- 1000 X 3450
8 Spindeldrehzahlen im Bereiche von - U/min 18—450 ‘ subehdr - - - - .o kg| 1250 1350
5
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DREHBANKE

UNIVERSALDREHBANK
Modell SYV18 R

Die Maschine wird allen Anspriichen auf beson-
ders hohe Formgenauigkeit und Oberﬂachenguie
der bearbeiteten Maschinenteile in vorbildlicher
Weise gerecht. Durch ihren weiten Spmdelgeschwm-
digkeits- und Vorschubbereich erméglicht sie wirt-
schaftliche Bearbeitung aller Materialsorlen, so-
wohl in der Einzel- als auch in der Serienfertigung.
Sie ermoglicht auch das Schneiden von metrischen,
Whitworth-, Modul- und Diametral-Pitch-Gewin-
den. Zu der Maschine liefern wir als Sonderzube-
hér eine Kegeldreheinrichtung, eine Gewindeuhr
sowie verschiedene, in einem Sonderprospekt an-
gefiihrte Spannwerkzeuge.

M o de | |
Drehdurchmesser iiber dem Bett - - . .
Spitzenweite - - - - - - . .

Drehdurchmesser iiber dem Suppori
Spindelbohrung - - - - -
21 Spmdeldrehzahlslufen im Berelche von - -
Langsvorschilbe im Bereiche von - - - -
Motorleistung - - - - - -
Flachenbedart der Maschme - - - -
Gewicht der Maschine mit Normalzubehor - -

UNIVERSALDREHBANK
Modell SN 20

Leistungsfahige Prazisionsmaschine fir alle laufen-
den Dreharbeiten, gekennzeichnet durch hohe
Formgenauigkeit und Oberflichengiite der sowohl
in der Einzel- als auch in der Massenfertigung be-
arbeiteten Maschinenteile, Sie ist zum Schneiden
von metrischen, Whitworth- und Modulgewinden
eingerichtet. Als Sonderzubehér werden zu der Ma-
schine eine Kegeldreheinrichtung und verschiede-
ne in einem Sonderprospeki angefiihrie Spannwerk-
zeuge geliefert.

M o d e | |

Drehdurchmesser iber dem Bett - - - -
Spitzenweite - - - - - - - .
Drehdurchmesser iiber dem Support - - -
Spindelbohrung - - - - - . . .
8 Spindeldrehzahlstufen im Bereiche von - -
27 Léngsvorschiilbe im Bereiche von - - -
Motorleistung - - - - - -
Flachenbedarf der Maschlne - - - -
Gewicht der Maschine mit Normalzubehcr - -

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI

SV 18 R
mm 380
mm 750 1000 1250
mm 215
mm 42
U/min 14—2800
mm/U 0,02—5,6
PS 8
mm 2520 2720 3020X950
kg 1700 1750 1850

SN 20
400
1000 1500
240
40
32—1000
0,08—0-64
4
2320X1015 28201015
1260 1360
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DREHBANKE

SPITZENDREHBANKE 1 T
Modell SU 35 und SU 50 ‘

Die Maschinen sind fir wirtschaftliche Einzelanfertigung genauer Maschinenteile bestimmt. Sie erméglichen das Schneiden von
metrischen, Whitworth- und Modulgewinden in weifem Bereich. Doppelter Spindelantrieb gestattet die Anwendung hoher Spin-
deldrehzahlen bei kleiner Umfangsgeschwindigkeit der Zahnréder. Das System zweier Anfriebsmotoren ermoéglicht haufiges In-
gangsetzen, Stillsetzen und Reversieren der Arbeitsspindel ohne Lamellenkupplungen, Fiir Eilginge bei den SU 50-Maschinen
dient ein eigener Elekiromotor. Als Sonderzubehér zu den Maschinen werden eine Kegeldreheinrichtung und verschiedene
Spannvorrichtungen geliefert, deren Beschreibung in Sonderprospekten angefiihtt ist.

SPITZEN-
DREHBANKE
Modell SU 63
und SU 80

Prazisions-Hochleistungsmaschinen fiir schwere Dreharbeiten, Sie finden ihre Anwendung vor allem in verschiedenartiger Ein-
zelanfertigung. Der Léngs- und Quervorschub kann mittels automatischer Ausschaltkdstchen mit einer Genauigkeit von /1w mm
begrenzt werden. Auf den Maschinen kénnen metrische, Whitworth-, Modul- und Diametral Pitch-Gewinde geschnitten wer-
den. Zahlreiche als Sonderzubehér gelieferte und in einem Sonderprospeki angefiihrte Zusalzeinrichtungen erhéhen die viel-
seitige Verwendbarkeit der Maschinen fiir alle Dreharbeiten.

M ode Il SU 35 | SU 50 | U 63 | SU 80
Drehdurchmesser Gber dem Bett - - - . mm 355 ! 500 ‘ 630 | 800
Spitzenweite - - - - - . - _ _ mm 750—1500 ‘ 750—2000 | 1250—8000 =~ 2000—8000
Spindelbohrung - - - - - - . . mm 42 56 60 70
Langsvorschilbe: Anzahl - - - . _ _ 36 | 48 41 1 52
Bereich - - - - -mmU 0,04—11 . 0,027—38 0,062—6 0,067—24
Spindeldrehzahlen: Anzahl - - . _ . 1 21 22 i 5X24 5X24
Bereich - - - - - U/min ‘ 28—2800 11,2—1400 | 8—1180 | 67—1000
Leistung der 2 Hauptmotoren- - - . . PS " | 15 — ‘ —
Hauptmotorleistung - - - - - - . PS — — i 23/13,5 23/13,5
Gewicht der Maschine - - - . . . kg i |
7
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DREHBANKE

SPITZENDREHBANKE
der Reihe SUR

Hochleistungsmaschinen, die durch ihre hohe Starr-
heit, weiten Bereich und Abstufung der Spinde!-
drehzahlen sowie durch besonders grofje Leistungs-
aufnahme des Hauptaniriebsmotors wirtschaftliche
Bearbeitung mit Harimetallwerkzeugen gestatten.
Auf diesen Maschinen kénnen metrische, Whit-
> worth-, Modul-, Diametral- und Circular-Pitchge-
winde mit weitem Bereich und groker Steigung ge-
schnitten werden. Zahlreiche, als Sonderzubehér
gelieferte Zusaizeinrichtungen erhéhen die vielsei-
tige Verwendbarkeit der Maschinen.

M o d e | | SUR 240 | SUR 300 ‘ SUR 350 SUR 400
Drehdurchmesser iber dem Beit - - - - - mm 550 | 630 ‘ 740 810
Kleinste Drehlange - - - - - - - - - - - mm 4 0—1000 . 0—1000 | 0—1500 0—1500
Spindelbohrung - - - - - - - - - mm 40 40 50 50
Spindeldrehzahl: Anzahl - - - - - - - 32 32 32 32

Bereich - - - - - - - -Uimin 9,8—1250 8,5—1100 ‘ 7,4—950 6,4—830
Langsvorschibe: Anzahl - - - - - - - | 88 88 ] 88 88

Bereich - - - - - - - - -mmlU | 0,01—2,5 0,01—2,5 | 0,01—2,5 0,001—2,5
110 metrische Gewinde, Steigung - - - - - mm 0,2—120 0,2—120 ! 0,2—120 ‘ 0,2—120
99 Whitworthgewinde, Steigung per - - - - - 1" i 14—120 14-—120 ‘ 15—120 ! 14 —120
88 Modulgewinde Steigung - - - - - - - mm 0,125—30 0,125—30 0,125—30 | 0,125—30
Leistung des Hauptaniriebsmotors - - - - - - - ps | 822 8:22 ‘ 822 ‘ 8/22

- - - - i i

Gewicht der Maschine - - - - kg

SCHNELLAUFER-SPITZENDREHBANKE
Modell SR 1000 und SR 1250

Die Maschinen sind fiir laufende Verwendung der Hartmetallwerkzeuge gebaut und zeichnen sich durch weiten Bereich der
Hauptspindeldrehzahlen, hohe Starrheii und einfache Bedienung aus.

Der Spindelantrieb erfolgt von einem Asynchronmotor mit Kurzschlufanker. Jeder Support hat seinen eigenen Mechanismus
zur Schaltung der Vorschubgréfie und Vorschubrichtung und ist fiir maschinelle Schnellversiellung eingerichtet.

Auf den Maschinen kénnen alle laufenden meirischen, Whitworth-, Modui-, Diametral- und Circular-Pitch-Gewinde geschnitten

werden.
Modell | SR 1000 ‘ SR 1250
T

Drehdurchmesser iber dem Bett - - - - - - - - - - - - - - mm ) 1000 } 1250

Spitzenweite - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - m ] 3—12 ! 3—12

Gréktes Werkstiickgewicht zwischen den Spitzen ohne Setzstécke - - - - - - kg i 9—10 ‘ 13—14

36 Spindeldrehzahlen: Reihe | - - - - - - - - - - - - - - - Uimin . 1,8—9%0 1,4—71
Reihe Il - - - - - - - - - - - - - - - U/min 1 8—400 i 6,3—315

36 Langsvorschiibe im Bereiche von - - - - - - - - - - - - -  mmU ‘ 0,125—48 0,125—48

Leistung des Haupimotors - - - - - - 4 - 4 - - 4 - - - - - Ps | 46 : 46

Gewicht der Maschine bei 3000 mm Drehlange - - - - - - - - - - kg i 13.335 . 14.900
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DREHBANKE

SPITZENDREHBANKE Modell S 1600 D3, S 2100 D3, S 2500 D4 und S 3150 D4

Die Maschinen sind fur schwere Dreharbei-
fen bestimmt, Alle Austihrungen zeichnen
sich durch weiten Spindeldrehzahibereich
aus, was volle Ausnutzung der Harimetail-
werkzeuge auch bei Dreharbeiten mit brei-
ten Fassonstadhlen aus Werkzeug- und Schnell-
schnittstahl ermdglicht. Das Bett ist bei kiei-
neren Typen mit drei Fiihrungsbahnen, bei
groheren Typen mit vier Flhrungsbahnen
ausgefiihrt und gestattet freien Durchgang
der Supporte an den Setzstécken und dem
Reitstock der ganzen Bettldnge nach. Die
Supporte sind mit eigenen Vorschubkasten
und Motoren zur Schnellversiellung ausge-
stattet. Jeder Support kann zum Gewinde-
schneiden der ganzen Drehlange nach ein-
gerichtet werden.

Modell | S 1600 D3 | $ 2100 D3 } $ 2500 D4 | S 3150 D4
Drehdurchmesser Uber dem Bett - - - - mm 1600 2080 2500 3150
Grohtes Gewicht des Werkstiickes {ohne Setz-

stock) I e kg 28.000 28.000 80.000 200.000
Gréhtes Drehmoment auf der Planscheibe kgem 7.000 7.000 25.000 30.000
24 Drehzahlstufen im Bereich von - - - U/min 0,71—140 0,45—90 0,45—90 0,35—71
Langsvorschilbe im Bereich von - - - - mm/U 0,18—45 0,18—45 0,125—48 0,125—48
Leistung des Hauptmotors - - - - - PS 76 76 156 156
Gewicht der Maschine bei Spitzenweite

von 6000 mm - - - - - - - kg 44.500 48.500

von 15000 mm - - - - - - - kg 119.500 185.000
9
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REVOLVERDREHBANKE

REVOLVERDREHBANK Modeil R 12

Prazisions-Schnellschnittdrehbank fir die Serienfertigung von Kleintei-
len. lhre baukastenartige Konstruktion erméglicht das Umstellen der
Maschine auf eine Produktions-, Mechaniker- oder Nachdrehbank, und
zwar durch blohe Auswechslung der einzelnen Gruppen. Die zahlrei-
chen zu dieser Maschine als Normal- oder Sonderzubehdr gelieferten
Werkzeuge sind in einem Sonderprospekt angefiihrt.

Modell | R 12
Materialdurchlaff - - - - - - - - mm 12
Spindelbohrung - - - - - - - - mm 25
Spindeldrehzahlen - - - - - - - U/min 125X3150
Drehdurchmesser iber dem Bett - - - - mm 250
Entfernung des Revolverkopfes vom Houpt- ;
spindelflansch - - - - - - - mm 240
Anzahl der Werkzeuglécher - - - - - [3
Durchmesser der Werkzeuglocher - - - mm 25 H 6
Léangsverstellung des Revolverschlittens - - mm 100/145
Querverstellung des Supports - - - - mm 100
Motorleistung - - - - - - - - PS 2,8
Flachenbedarf der Maschine - - - - - mm 1080 X650
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - kg 560

REVOLVERDREHBANK Modell R5

Diese Universalmaschine ist fir die
Serienfertigung von Maschinenteilen
bestimmt, Sie erméglicht wirtschafili-
che Ausnutzung von Schnellstahl- so-
wie von hartmetallbestiickten Werk-
zeugen. Die Vorwahl der Spindeldreh-
zahlen und der Vorschilbe verkiirzt
die unproduktiven Zeiten. Zahlrei-
ches Sonderzubehér ist in Sonderpro-
spekten und Katalogen angefiihrt.

Modell RS Modell | RS
Grofster Drehdurchmesser iiber dem Anzahl der Kraftvorschiilbe - - - 12
Langsschliten - - - - - - mm 450 Bereich der Léngs- und Quervorschiibe mm/U 0,045—2
Grofster Rundmaterialdurchlaf - - - Jmm 50 Anzah| der Vorschilbe des Revolverkopfes 12
Spindeldrehzahlen in beiden Richtungen 18 Bereich der Vorschiilbe des Revolver-
Drehzahlbereich - - - - - - U/min 28—1400 kopfes- - - - - - - - mm/U 0,045—2
Verstellbarkeit des Langsschlittens - -  mm 660 Flachenbedarf der Maschine - - - mm | 3000X1400
Verstellbarkeit des Querschlittens - - mm 250
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REVOLVERDREHBANKE

REVOLVERDREHBANKE
Modell RT 26 und RT 34

Leistungsféahige Prazisions-Schnellschnitidrehbanke fir die
Serienfertigung von Teilen unter wirtschaftlicher Ausnuizung
der Hartmetallwerkzeuge. Die zahlreichen zu diesen Ma-
schinen als Sonderzubehér gelieferten Werkzeuge sind in
einem Sonderprospekt angefiihr.

Mode | | rT26 | RT3
Materialdurchla - - - - mm 26 34
Spindelbohrung -~ - - - mm 28 36
Spindeldrehzahlen - - - U/min| 375-4200| 315-3500
Drehdurchmesser iiber dem Bett mm 225 225
Entfernung des Revolverkopfes

vom Hauptspindelflansch - mm | 440 435
Anzahl der Werkzeuglécher - 12 12
Durchmesser der Werkzeug-

16cher - - - - - mm]|15 30, 3515, 30 35
Léngsverstellung des Revolver-

schlittens - - - - - mm 440 435
Motorleistung - - - - PS 5/3,5 5/3,5
Flachenbedarf der Maschine - mm | 850x1900| 850x1900
Gewicht der Maschine mit

Normalzubehdr - - - kg 950 950

REVOLVERDREHBANK Modell RT 80

Leistungsfahige Prazisionsmaschine fiir die Serienfertigung von Bestandteilen aus Stangenmaterial sowie fiir die Einzelferfi-
gung unter wirischaftlicher Ausnutzung von Harimetallwerkzeugen. Die zahlreichen zu dieser Maschine als Sonderzubehér ge-
lieferten Werkzeuge sind in einem Sonderprospeki angefithrt.

Mo de Il RT 80
Materialdurchlah - - -  mm 80
Spindelbohrung - - -  mm 82
Umlaufdurchmesser Gber

demBett - - - - mm 530
Grohte Entfernung des Re-

volverkopfes vom Haupt-

spindelflansch - - - mm 900
Anzahl der Werkzeuglécher 16
Durchmesser der Werk-

zeuglécher - - - mm |20, 40, 65
24 Spindeldrehzahlen im

Bereich von - - - U/min 18—900
12 Langsvorschiibe im

Bereich von - - - mm/U |0,06—1,8
Motorleistung - - - PS 13
Flachenbedarf der Maschine mm [1160X3940
Gewicht der Maschine mit

Normalzubehor - kg 4200
11
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REVOLVERDREHBANKE

REVOLVERDREHBANKE
Modeli RN 36 und RN 60

Die Maschinen sind zur wirtschaftlichen Bearbeitung
von Maschinenteilen sowohl aus Stahl als auch aus
Bunt- und Leichimetallegierungen bestimmt und er-
moglichen volle Ausnuizung der Hartmetallwerkzeu-
ge, die Stangen werden automatisch zugefiihrt und
pneumatisch gespannt. Die Maschinen zeichnen sich
durch hohe Spindeldrehzahlen mit weitem Bereich
und fein abgestuften Werten, durch genaue Ausls-
sung des selbsttdtigen Revolverkopf-Quervorschubes
und durch hohe Leistung des Hauptmotors aus. Zahl-
reiches Sonderzubehér ist in einem Sonderkatalog
angefihrt,

Modell | RN36 RN 60 Modell | RN36 | RNeO
|
Gréhter Spanndurchmesser: ! 6 Langsvorschiibe im ‘
fur Stangenmaterial - - - mm . 34 58 Bereichevon - - - - mm/U | 0,056—0,56 0,056—0,90
fur Stickmaterial (im Spannfutter) mm ‘ 110—180 | 170—290 | 6 Quervorschiibe im Bereiche ‘
Langsverstellung des Revolver- i - - - - - -mm/U 0,028—0,28‘ 0,028—0,45
kopfschlittens - - - - mm | 410 610 Leistung des Hauptmotors - PS 12 2
50 Spindeldrehzahlen im ‘ Flachenbedart der Maschine - mm | 2550X950 | 3435X1150
Bereichevon - - - - U/min | 56—3150 | 18—1600 | Gewicht der Maschine mit
‘ Normalzubehér - - - kg 1300 2600
|

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKE!
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REVOLVERAUTOMATEN

REVOLVERAUTOMATEN
Modell A 12, A20, A 40

Hochleistungsmaschinen, die ihre Genauigkeit auch unter
den schwierigsten Arbeitsbedingungen jahrelang beibehalten.
Weiter Spindeldrehzahlbereich bei allen drei Typen ermég-
licht das Schneiden von sauberen Gewinden selbst in schwer
zu bearbeitenden Werkstoffen sowie die Ausnutzung von
wirtschaftlichen Schnitigeschwindigkeifen. Zusatzeinrichtun-
gen, die jederzeit nachbestellt und ohne besonderes An-
passen auf die Maschinen angebracht werden kénnen, erhé-
hen die vielseitige Verwendbarkeit dieser Automaten.

Model.l | a2 | A | A

Werkstoffdurchlaly ohne ‘ ‘ t

Aufenvorschub - - - - mm 12 ! 20 1 40
Werkstotfdurchlafy bei ‘

Auhienvorschub - - - - mm i 16 26 H 46
Gréhite Werkstoffvorschub- | ;

lange - - - - - - - mm 80 80 100
Grohter Gewindedurchmesser !

inStehl - - - - - - mm 12 14 | 28
Grohter Gewindedurchmesser

in Messing - - - - - mm 16 18 36
Stickzeit - -~ - - - - Sek. 2,9—300 4—360
Anzah! der Drehzahistufen

zum Drehen - - - - - 8 8 16
Drehzahlbereich beim ;

Drehen - - - - - Uimin 712—4874 522—3565 | 300—2000
Anzahl der Drehzahistufen

zum Gewindeschneiden i 56 48 i 16
Drehzahlbereich beim

Gewindeschneiden - U/min 84—2361 65—2013 ‘ 75—510
6 Werkzeuglocher im '

Revolverkopt - - - @ mm 20 20 ! 25
Motorleistung - - - - - PS 3,5 3,5 5.5
Flachenbedarf der Maschine mm 1550X700 1900X750
Gewicht der Maschine mit [

Normalzubehoér - - - - kg 1020 1100 | 1520
13
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KARUSSELLDREHBANKE

KARUSSELLDREHBANK
Modell SK 12

Diese Hochleistungsmaschine ist zur genauen
Bearbeitung von Maschinenteilen gréheren
Durchmessers bestimmt. Normalerweise ist
die Maschine mit linkem Querbalkensupport
ausgestattet, einschliefilich der Einrichtung
zur Selbstauslésung der Vorschiibe mittels
einstellbarer Anschldge, der Kegeldrehein-
richtung und der Gewindeschneideinrich-
tung.

Als Sonderzubehér kann mitgeliefert wer-
den: rechter Querbalkensupport, rechter Re-
volversupport fir fiinf Werkzeuge, Seiten-
support, Kegeldreheinrichtung fiir stumpfe
Kegel, Kopiereinrichtung mit Hilfe eines Ko-
pierlineals fiir den linken Querbalkensup-
port,

KARUSSELLDREHBANK Modell SK 25

Maschine fiir besonders hohe Leistung, zur Bearbeitung von Werkstoffen hoher Festigkeit, bzw, fiir gleichzeitige Arbeit mit
drei Supporten. Normalerweise wird die Maschine mit einem linken und einem rechten Querbalkensupport sowie einem Seiten-
support geliefert. Statt des rechten Querbalkensupports kann auf Wunsch ein Support mit Revolverkopf geliefert werden.
Weitere Zusaizeinrichtungen wie Prézisions-Kegeldreheinrichtung, Gewindeschneideinrichiung usw., die in einem Sonderkatalog
beschrieben sind, erhdhen die vielseitige Verwendbarkeit der Maschine.

Mo de || ' SK 12 SK 25
Grohter Drehdurchmesser mit Seitensupport - - - . - - . . mm 1250 ‘ 2500
Grohter Drehdurchmesser mit Querbalkensupport - - - - - - _ mm 1350 2700
Senkrechte Stéhielbewegung beim Querbalkensupport - - - - . _ mm 710 : 930
Waagerechte Stohelbewegung beim Seitensupport - - - - - - - mm | 500 850
Durchmesser der Planscheibe - - - - - .- . - _ . . . mm 1180 2250
Stufenlose Drehzahlregelung in 4 Reihen im Bereiche von - - - - - U/min | 0,09—9

18 Drehzahlen der Aufspannplatte im Bereiche von- - - - - _  _ U/min | € 95—47,5
Leistung des Haupfantriebsmotors - - - - - . - . . _ . PS ! 16—50 ) 47
Gewicht der Maschine samt zwei Querbalkensupporten - - - - . . kg } 15.800 ‘ 50.185
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KARUSSELLDREHBANKE

B

G

KARUSSELLDREHBANKE Modell SK 40 und SK 50

Die Maschinen sind fiir die schwersten Dreharbeiten bestimmt. Bei der konstrukiiven Lésung beider Typen kamen die neuesten
Erfahrungen auf dem Gebiete der schweren Werkzeugmaschinen zur Geltung, so dah die Maschinen dem modernen technischen
Forischritt und allen Arbeitsanforderungen vollauf enisprechen. Siufenlose Drehzahlregelung erméglicht die Einstellung der
geeignetsten Schnitigeschwindigkeit auch wahrend der Arbeit, mit dem Stahl im Eingriff. Lésen und Festklemmen des Quer-
balkens am Stander geschieht durch einen druckknopfgesteuerten Motor. Die Maschinen werden mit zwei Supporten am Quer-
balken geliefert. Beide Supporte arbeiten voneinander vollkommen unabhéngig. Auf Sonderbestellung kénnen die Maschinen
mit einem Seilensupport ausgeristet werden.

Modell SK 40 SK 50
Grofyter Drehdurchmesser mit Seitensupport - - - - - - - - mm 4000 5000
Grofiter Durchmesser mit Querbalkensupporten- - - - - - - - mm 4200 5200
Durchmesser der Aufspannplatte - - - - - - - - - - - mm 3750 4750
Senkrechie Stohelbewegung bei Querbalkensupporten - - - - - - mm 1400 1400
Waagerechte Stofjelbewegung beim Seitensupport - - - - - - - mm 1250 1250
Stufenlose Drehzahlregelung in 3 Reihen - - - - - - - - - U/min 0,44—22,5 0,35—17,85
Vorschubbereich in 14 Stufen - - - - - - - - - - . - mmU 0,25—22,4

Motorleistung des Ward-Leonardgeiriebes - - - - - - - - - caP$ 136 136
Konstante Leistung des Antriebsmotors mit Regelbereich von 1:3,5 - - PS 84 84
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - - - - - - - . kg 90000 103000
15
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BOHRMASCHINEN

TISCHBOHRMASCHINEN Modell V16 und V 20

Die Maschinen sind fiir einfache Bohrarbeiten in allen iblichen Werkstoffen ge-
eignet, und zwar sowohl in der Einzel- als auch in der Serienfertigung. Der Spin-
delstock ist drehbar und in der Héhe verstelibar. Bei der V 20-Bohrmaschine sind
Spindelvorschilbbe von Hand sowie maschinell vorgesehen, Die Bohrtiefe kann
an einer Millimeterskala genau eingestellt werden.

Model.l | V16 | v 20
|

Bohrdurchmesser - - - - - . . mm } 16 [ 20
Bohrtiefe - - - - - - - - - mm 125 ‘ 160
Spindelbohrung - - - - - - - mm 17
Aufspannflache - - - - - - - mm 280X355
Spindeldrehzahl: Stufen - - - . - 7 9

Bereich - - - - - U/min 355—2800 71—2800
Leistung des Hauptantriebsmotors - - - PS 1/2 2,2
Gewicht der Maschine - - - - - kg | 200 385

SAULENBOHRMASCHINEN Modell VS 16, VS 20, VS 32

Die Maschinen sind zum Bohren und Ausreiben in allen iiblichen Werkstoffen ge-
eignet, und zwar sowohl in der Einzel- als auch in der Serienferfigung. Sie
kénnen auch als mehrspindlige Reihenbohrmaschinen geliefert werden, die aus
selbsténdigen auf Saulen und einem gemeinsamen Tisch befestiglen Spindel-
stocken zusammengesetzt sind. Die einzelnen Spindeln arbeiten voneinander un-
abhéngig, kénnen jedoch gleichzeilg sfillgesetzt werden.

Mode Il | vst6 | wvs2o | vs:n
Bohrdurchmesser in Stahl - - - - mm 16 1 20 32
Bohrtiefe - - - - - - - - mm 125 160 200
Spindelbohrung - - - - - - mm 17 22

Aufspannflache des Tisches: waagerechte mm | 280><350 | 280X350 | 316X400
senkrechte mm | 280X460 | 174X418 | 200400
Entfernung, Spindel bis Tischaufspann-

flaiche - - - - - - - - mm 643 643 643
Entfernung, Spindelmitte bis Sule - - mm 250 250 280
Spindeldrehzahl: Stufen - - - - mm 7 9 9

Bereich - - - - U/min |355—2800| 71—2800 | 56—2240
Leistung des Hauptantriebsmotors - - PS 1/2 2 3
Gewicht der Maschine - - - - - kg 380 390 650
16
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BOHRMASCHINEN

SAULENBOHRMASCHINE Modell VK 32

Die Maschine ist fiir kleinere Belriebe (iberwiegend mit Handarbeit bestimmt. Sie findet
ihre Anwendung besonders in kleinen Schmiedewerkstatten beim Bohren von Léchern
in Metallreifen. Zu diesem Zwecke ist der Tisch mit schwenkbarem Arm und einer Ga-
bel ausgestattet.

Modell i VK 32
Bohrdurchmesser in Stahl - - - - - - < - mm 32
Bohrtiefe - - - - - - - - - - - - mm ‘ 125
Enffernung, Spindel bis Tisch - - - - - - - mm ‘ 560
Entfernung, Spindel bis Sédule - - - - - - - mm | 330
4 Spindeldrehzahlen im Bereiche von - - - - - U/min | 180—710
Leistung des Hauptantriebsmotors - - - - - - PS ‘ 1
Gewicht der Maschine - - - - - - - - - kg | 280

STANDERBOHRMASCHINEN Modell V 40 und V 50

Die Maschinen eignen sich zum Bohren von Lochern in mittelgroben Werkstiicken.
Der Spindelstock ist am Stdnder in der Hohe verstellbar. Der Arbeitsvorschub der
Spindel erfolgt maschinell. Nach Erreichung der eingestellien Bohrtiefe wird der
Spindelvorschub selbsttatig ausgelost.

Die V 50-Bohrmaschine ist mit maschineller Spindelstockverstellung am Sténder ver-
sehen.

Der normalerweise gelieferte einfache Konsoltisch kann durch einen Kreuztisch mit
Einrichtung zur genauen Einstellung der Koordinaten ersefzt werden,

Mo de Il Vv 40 | Vv 50
Bohrdurchmesserin Stahl - - - - - - mm | 40 | 50
Bohttiefe - - - - - - - - - mm 240 265
Aufspannfliche des Tisches - - - - - mm 450X 450 500500
Aufspannflache der Grundplatte - - - - mm 540X 660 560X740
Entfernung, Spindel bis Tisch - - - - - mm 650 k 700
Entfernung, Spinde! bis Grundplatte - - -« mm 1120 1160
Enifernung, Spindelmiite bis Tischfihrung - - mm 375 420
Senkrechtbewegung des Spindelstockes - - mm 300 350
12 Spindeldrehzahlen im Bereiche von - - U/min 48—950 37—760
Vorschiibe: 4 im Bereiche von - - - - mm/U | 0,12—0,80

: 6 im Bereiche von - - - - mm/U . 0,12—1,25
Leistung des Hauptantriebsmotors - - - PS 3/4 4/5,3
Gewicht der Maschine - - - - - - kg 1400 1850
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RADIALBOHRMASCHINEN

RADIALBOHRMASCHINEN
Modell VR 2, VR4, VR 6

Model.l | w2 VR4 | VR6
Grofter Durchmesser beim Bohren
von Stahl von 60 kg/mm* Fe-

stigkeit - - - - - - mm 25 40 60
Grokter Durchmesser beim Bohren
in Graugul von 25 kg/mm* Fe-
stigkeit - - - - - - mm 35 50 80
Grohter Durchmesser beim Aus-
runden in Stahl von 60 kg/mm®
Festigkeit - - - - -
Gréhtes Gewinde beim Schneiden
in Stahl von 60 kg/mm’ Festigkeit mm M16 M 24 M 60
Grohte Entfernung von Bohrspin-

50 90 300

delachse bis Drehsdule - - mm 800 1255 2000
Gréhte/kleinste Entfernung von

Spindel bis Grundplatte - - mm | 1015/265 | 1300/260 | 1830/595
Anzahl der Spindeldrehzahlen 12 12 12
Leistung des Bohrmotors - - - PS 2 4 6,7/9,5
Gewicht der Maschine mit

Normalzubehé: - - - - kg 1250 2550 6400

Die Maschinen sind zum Bohren von Léchern, Aus-
bohren sowie Gewindeschneiden in grofle und
sperrige Maschinenteile bestimmi, Unter Anwen-
dung von geeigneten Einrichtungen Uberireffen sie
in mancher Hinsicht- dank den kurzen Einstelizei-
ten - die Waagerecht-Bohr- und Frasmaschinen.
lhre Hauptvorziige sind: hohe Leistung, dauernde
Genauigkeit, weiter Bereich der Drehzahlen und
Vorschilbe, maschinelle Senkrechiverstellung des
Auslegers, und beim Modell VR 4 Vorwahl der
Spindeldrehzahlen.
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RADIALBOHRMASCHINEN

RADIALBOHRMASCHINEN
Modell VR 8 und VR 10

Die Maschinen sind 2um Bohren von L&-
chern, Ausbohren sowie Gewindeschneiden
in groke, sperrige Maschinenteile bestimmt.
Sie finden ihre Anwendung sowohl in der
Einzel- als auch in der Serienfertigung.

Der Ausleaer ist in breiten Prismenfihrun-
gen am Drehmantel gelagert. Das tragt we-
sentlich zur hohen Genauigkeit und einfa-
chen Verstellbarkeit bei.

Die Maschinen zeichnen sich durch hohe
Leistungsfahigkeit und weiten Bereich der
Spindeldrehzahlen und der Vorschilbe aus.

Mode |l VR 83 | VR 84 ‘ VR 103 J VR 104

Grohter Durchmesser beim Bohren in Stahl von

60 kg/mm’ Festigkeit - - - - - - mm 80 80 100 100
Grohter Durchmesser beim Bohren in Grauguh von
25 kg/mm* Festigkeit- - - - - - - mm 110 110 125 125
Grohtes Gewinde beim Schneiden in Stahl von
60 kg/mm’ Festigkeit- - - - - - - mm M75 M75 M 100 M 100
Grohte Ausladung vom Fuihrungsprisma bis zu
Endlage der Bohrspindel - - - - - - mm 3150 4000 3150 4000
Spindeldrehzahl - - - - - - - - 12 12 12 12
Bereich der Spindeldrehzahlen: normal - - - U/min 11,2—1000 11,2—1000 11,2—1000 11,2—1000
erhéht - - - U/min 16—1400 16—1400 16—1400 16—1400
Leistung des Bohrmotors - - - - - - - PS 10—13,5 10—13,5 13—17,5 13—17,5
Gewicht der Maschine - - - - . - - kg : 14000 16000 14500 16500
i
‘ |
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GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

GEWINDESCHNEIDMASCHINEN
Modell ZV 1040 und PV 5

Prazisions-Hochleistungsmaschinen zum Gewindeschneiden sowohi in der
Serien- als auch Massenfertfigung. Aufier Normalgewinden kénnen auf
diesen Maschinen auch Linksgewinde, Trapez-, Flach- und Rundgewinde
geschnitten werden. Bei Anwendung von Gewindebohren kénnen auch
Muttergewinde geschnitten werden,

ZV 1040 PV 5
Bereich der geschnittenen Gewinde: metrische Gewinde - - - @mm ' 10—40 ‘ 20—64
Whiiworth-Gewinde - - - @ ‘ 3/8"—11/2" 3/4"—21/2"
Gasgewinde - - - - 1/8"—11/4" 1/2"—-2"
Trapezgewinde - - - - Zmm ‘ 10—36
Rundgewinde - - - - 9mm 12—30 |
Spindelbohrung - - - - - - - - - - - - . mm | 55 1 68
Spindelachse Uber dem Bett- - - - - - - - - . mm ‘ 125 175
Schnittlange ohne Umspannen - - - - - - - - - mm 400 550
Spindeldrehzahl: Stufen - - - - - - - - . . . i 4 6
Bereich - - -~ - - - - - - -U/min 42—156 23—105
Leistung des Hauptantriebemotors - - - - - - . . PS 3 3
Flachenbedart der Maschine - - - - - - - . . _ mm 850—1800 : 925X2150
Gewicht der Maschine - - - - - - - . . . . kg 880 1250
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WAAGERECHT-BOHR- UND FRASWERKE

WAAGERECHT-BOHR- UND FRASWERKE Modell H 63, H80 und H 100

Die Maschinen sind zum Bohren, Ausbohren, Frasen, Gewindeschneiden, Aufreiben sowie zu Plandreharbeifen an grokeren
Werkstiicken bestimmt. Sie finden ihre Verwendung Uberall, wo hohe Makgenauigkeit und feinste Oberflachengite gefordert
wird.

Die H80- und H 100-Maschinen sind mit elekirischer Vorwah! der Spindeldrehzahlen und Vorschibe ausgestattet. Auf allen
Maschinen kdnnen sowohl metrische als auch Whilworthgewinde geschnitten werden. Die verschiedenen Zusatzvorrichtungen,
wie Konisch-Bohrapparat, verstellbarer Bohrapparat, ein- oder zweiarmiger fliegender Support, teleskopischer Stahlhalter usw.,
die in einem Sonderprospekt angefihrt sind und als Sonderzubehdr geliefert werden, erhéhen die vielseitige Verwendbarkeit
der Maschinen.

Mo de Il ;. He3 1 Heo ' H100

‘ ‘
Durchmesser der Bohrspindel - - - - - . _ . . . . o _ _ _ mm 63 80 100
Grohter Durchmesser beim Ausbohren mit Bohrspindel - - - - - - - - - mm 355 450 600
Grofter Durchmesser beim Plandrehen - - - - - - - - - - - - mm 560 710 900
Grohte Bohriiefe in einem Zuge/Spindelnachschub - - - - - - - - - mm ' 560280 710/355 ;. 900/450
Kleinste/grofte Entfernung von Spindelmitte bis Tischoberfliche - - - - - - mm 0/710 0/900 ©  0/1120
Auspannfliche des Tisches - - - - - - - - - - - - - _ _ mm 710x900 900x1120 1120x1250
Selbsttatige Querverstellung des Tisches - - - - - - - - . - . . mm 800 1000 1250
Selbsitatige Langsverstellung des Tisches in Querlage - - - - - - - . - mm 900 1100 1400
Spindeldrehzahlen - - L T T S T T SR 16 18 27
32 Vorschiibe der Bohrsplndel - - - - - - - - - mm/U 002—12 002—12 002—12
32 Léngs- und Quervorschibe des Tisches j ]e Spmde.umdrehung - - - - - mm/U 002—12 002—12 0,02—12
Motorleistung - - - - - - -4 - - - < - PS 55 7.5 10,2
Flachenbedarf der Maschme (Brelfe X Lange) - - - - - - - - - - - mm 2100x3900 2450x4950 2850x6050
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér- - - - - - - . - . _ . kg 4400 ' 7600 . 11250
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WAAGERECHT-BOHR- UND FRASWERKE

WAAGERECHT-BOHR- UND FRASWERK Modell HVF 160 S

Hochleistungsmaschine fir Bohr-, Ausbohr-, Ausreib-, Fras- und Gewindeschneidarbeiten an groken und schweren Maschinen-
feilen u. &hnl. Sie hat einen festen Sténder, langs- und querbeweglichen Tisch mit drehbarer Aufspannplatte und Setzstock mit
Setzstocklager zum Abstitzen der Bohrstange, so dafy sie mit besonderem Vorleil iiberall dort verwendet werden kann, wo
Gberwiegend Bohrarbeiten auszufiihren sind.

Die Maschine wird gewdhnlich in der Rechtsausfiihrung gebaut, d. h. der Sténder mit dem Spindelstock befindet sich auf der
rechten, der Tisch auf der linken Seite.

Die Maschine zeichnet sich aus durch: hohe Leistung, weitlen Drehzahlbereich der Spindel und des Plandrehsupportes, unab-
héngigen Antrieb der Spindel und des Plandrehsupportes, genaue Einstellung der Spindel, des Spindelstockes, des Tisches
und des Setzstocklagers mittels Prazisionsmafistdbe mit Nonien, bzw, mittels Messuhren.

Aus der Maschine kénnen metrische und Whitworthgewinde aller laufenden Gréhen geschnitten werden.

Model.l | HVF 160
Durchmesser der Hauptspindel - - - - - - . . - - _ mm 160
Grohtes Drehmoment: auf der Hauptspindel - - - - - - - kgem 25.000
auf dem Plandrehsupport - - - - - - kgecm 80.000
Grolter Durchmesser beim Ausbohren mit der Hauptspindel - - - -  mm 1.000
Gréfiter Durchmesser beim Plandrehen mit dem Plandrehschlitten - - mm 1.300
Grofter Spindelvorschub: in einem Zuge - - - - - - - - mm 1.200
Spindelnachschub - - - - - - - mm 600
Senkrechtverstellung des Spindelstockes - - - - - - - - mm 1.900
Spindelmitte iber dem Tisch - - - - - - - . - - - mm 0—1900
Aufspannflache des Tisches- - - - - - - - - _ - . mm 16001800
Langsbewegung des Tisches - - - - - - . - - - - mm 2.500
Querbewegung des Tisches- - - - - - - - - - . - mm 2.000
24 Spindeldrehzahlen im Bereiche von - - - - - - - - . U/min 2,25—450
12 Drehzahlen des Plandrehsupportes im Bereiche von - - - - - U/min 2,25— 48
16 Spindelvorschibe - - - - - - - - - . - - - mm/U 0,04— 8
8 Tischvorschibe - - - - - - - - - - .+ - - - mmU 011— 28
22 metrische Gewinde, Steigung - - - - - - - - - - mm 05— 12
32 Whitworthgewinde - - - - - - - - - - . Gangeperl” 28— 1
Leistung des Hauptantriebsmotors - - - - - - - - - - PS 24
Gewicht der Maschine mit Normalzubehdér - - - - - - - - kg 35.500

22

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKE}

Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060008-5



Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060008-5

WAAGERECHT-BOHR- UND FRASWERKE

BOHRWERKE MIT AUFSPANNGRUNDPLATTE

Modell HVF125 D, HVF 160 D und HVF 200D

Hochleistungsmaschinen fur  Frés-,
Bohr- und Ausbohrarbeiten an beson-
ders groken und schweren Werkstiik-
ken. Sie zeichnen sich durch hohe
Spindeldrehzahlen und grohe Lei-
stung des Hauptmotors aus. Aufier der
Hauptspindel ist die Maschine HVF
200 noch mit einer schnellaufenden
Bohrspindel mit hohen Drehzahlen
ausgestattet, Die Bohrwerke sind zum
Schneiden von metrischen und Whii-
worthgewinden aller (blichen Gro-
ken eingerichtet.

M o de | |

Durchmesser der Hauptspinde! - -

Grohter Durchmesser beim Ausbohren mit der Hauptspindel
Grofite Ausbohrtiefe mit Hauptspindel -
Gréfster Durchmesser beim Plandrehen -
Querverstellung des Stdnders auf dem Bett -

Leistung des Hauptmotors - - -

Gewicht der Maschine mit Normalzubehér (ohne Aufspann-Grundplatie)
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HVF125D | HVF160D | HVF 200D
mm 125 160 | 200
mm | 850 1000 l 1700
mm | 1525 i 1800 1800
mm 1050 1 1300 !
mm 2500 I 3000 I 4000
PS 16 | 24 335
kg 19500 26500 69000
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FRASMASCHINEN

FRASMASCHINEN der Reihe F1

werden in drei Ausfiihrungen gebaut:

HORIZONTAL-FRASMASCHINEN TYPEF1 J
VERTIKAL-FRASMASCHINEN TYPEF1S

HORIZONTAL-HANDHEBEL-FRASMASCHINEN TYPE F1J2

Diese Maschinen eignen sich vor allem zur Bearbeitung von kleinen Maschinenteilen
in der Einzel- und Serienfertigung. Weiter Drehzahlbereich ermdglicht wirtschaftliche
Bearbeitung von Stahl sowie von Leichimetallen. Die Maschinen werden mit vier ver-
schiedenen Drehzahlreihen und zwei verschiedenen Vorschubreihen geliefert, was

eine Auswahl bestgeeigneter Spindelgeschwindigkeiten und Vorschiibe bietet.

Modell | F1J F1J2 \ Fis
Arbeitsfliche des Tisches - - - - mm 150 X500 150X500 ‘ 150 X500
Kegel in der Spindel: normal ISA - - 30 30 | 30
auf Wunsch - Morse 2 2 2
6 Stufen von Spindeldrehzahlen nach Wahl:
. Reihe - - - - - - - U/min 190—1080 190—1080 190—1070
Il. Reihe - - - - - -« -U/min 280—1530 280—1530 270—1540
Il. Rethe - - - - - - - U/min 380—2100 380—2100 380—2160
IV. Reihe - - - - - - -U/min — — . 540—3070
6 maschinelle Vorschiibe nach Wahl: |
Reihe A - - - - - - mm/min 17—195 — i 17—195
Reihe B - - - - - - mm/min 24—275 —_ | 24—=275
Mototleistung - - - - - - - FS 1,5/0,8/0,55 ;
Gewicht der Maschine mit Normal- :
zubehor - - - - - - - kg | 450 450 ‘ 500
i

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI

Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060008-5

Die Spindelgeschwindigkeiten werden durch Umschaltung des dreistufigen Motors
und durch Umlegen des Hebels am Spindelstock geschaltet. Die Schaltung der Vor-
schiibe erfolgt durch Austauschen der Wechselrdder.

Bei der Handhebel-Horizontal-Frismaschine werden die Langs- und Vertikalvor-
schilbe durch Handhebel betatigt. Der Quervorschub wird gleichfalls von Hand durch
ein Handrad bewirkt.
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FRASMASCHINEN

FRASMASCHINEN der Reihe FA 2

werden in drei Ausfiihrungen hergestellt, und zwar in:

HORIZONTALER - MODELL FA2H
VERTIKALER - MODELL FA2V
UNIVERSALER - MODELL FA2U

Sie sind fiir alle laufenden Fréasarbeiten bestimmt und zeichnen sich
durch hohe Genauigkeit und grohe Leistungsfdhigkeit aus. Ihr weiter
Bereich der Spindeldrehzahlen und der maschinellen Langsvorschiibe
erméglicht eine wirtschaftliche Einzel- sowie Serienfertigung von Ma-
schinenteilen. Die zahlreichen, zu den Maschinen als Sonderzubehér
gelieferten und in einem Sonderprospekt angefihrten Vorrichtungen,
Apparate und Werkzeuge erhéhen die vielseitige Verwendbarkeit die-
ser Maschinen.

Die Langsvorschiibe und der Léngseilgang werden von eigenem Vor-
schubmotor bewerkstelligt und durch stellbare Anschlage mit elekiri-
schen Schaltern sehr genau begrenzt. Genaue Senkrechteinstellung der
Spindel bei den Verfikalfrasmaschinen wird durch Endmahe oder mit-
tels einer Mehuhr durchgefiihrt. Ein Schnitigeschwindigkeitskalkulator
ermdglicht die Einstellung der giinstigsten Spindeldrehzahl.

Modell | FA2H FA2V FA2U
Tischaufspannflache - - - - - - - mm 2001000
Kegel in der Spindel: normal ISA - - - - Nr. 40
auf Wunsch Morse - - Nr. 3

12 Spindeldrehzahlen im Bereiche von

normale Reihe - - - - - - - U/min 63—2800

erhéhte Reihe - - - - - - -U/min 90—4000
13 Langsvorschiibe im Bereiche von 14—900

Langseilgang - - - - - - -  mm/min 2800
Leistung des Haupimotors - - - - - PS 3,25
Leistung des Vorschubmotors - - - - - PS 0,7
Flachenbedarf der Maschine - - - - - mm | 1385X1510
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - kg | 950 1000 950
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FRASMASCHINEN

FRASMASCHINEN der Reihe FA 3

werden in drei Ausfilhrungen hergestellt, und zwar in:

HORIZONTALER - MODELL FA3H
VERTIKALER - MODELL FA3V
UNIVERSALER - MODELL FA3U

Sie sind fiir alle laufenden Frasarbeiten bestimmt und zeichnen sich
durch hohe Genauigkeit und grohe Leistung aus. lhr weiter Bereich der

Spindeldrehzahlen und der maschinellen Vorschiilbe erméglicht wirt-
- schaftliche Einzel- sowie Serienferfigung von Maschinenteilen. Die zahl-
reichen, zu den Maschinen als Sonderzubehér gelieferten und in einem
Sonderprospekt angefiihrien Vorrichtungen, Apparate und Werkzeuge
erhéhen die vielseilige Verwendbarkeit dieser Maschinen.

Die Maschinen sind mit maschinellen Vorschiben und Eilgdngen in
allen Richtungen ausgestattet, die durch eigenen Motor bewerkstelligt
und durch stellbare Anschléage mit elekirischen Schaltern genau be-
grenzt werden. Ein Schnittgeschwindigkeitskalkulator erméglicht die
Einstellung der glinstigsten Spindeldrehzahl. Genaue Senkrechteinstel-
lung der Spindel bei den Vertikal-Frasmaschinen wird durch Endmake
oder mittels einer Mefuhr durchgefiihrt.

Modell ' FA3H FA3V FA3U
Tischaufspannfliche - - - - - - - mm | 250X1250
Kegel in der Spindel: normal ISA- - - - Nr. | 40
auf Wunsch Morse - - Nr. | 4
12 Spindeldrehzahlen im Bereiche von:
normale Reihe - - - - - - - U/min 45—2000
erhéhte Reihe - - - - - - - Umin: 63—2800
13 Léngsvorschilbe im Bereiche von - - mm/min | 14—900
Langseilgang - - - - - - - mm/min 2800
Leistung des Hauptmotors - - - - . PS 57
Leistung des Vorschubmotors - - - - - PS 1
Flachenbedarf der Maschine - - - - - mm | 19001800
Gewicht der Maschine mit Normalzubehor - kg 1500 1600 1550
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FRASMASCHINEN

FRASMASCHINEN der Reihe FA 4

werden in drei Ausfihrungen hergestellt, und zwar in:

HORIZONTALER - MODELL FA4H
VERTIKALER - MODELL FA4YV
UNIVERSALER - MODELL FA4U

Sie sind fur alle laufenden Frasarbeiten bestimmt und zeichnen
sich durch hohe Genauigkeit und grohe Leistung aus. lhr weiter
Spindeldrehzahl- und Vorschubbereich erméglicht eine wirt-
schaftliche Einzel- und Serienfertigung von Maschinenteilen. Die
zahlreichen, zu den Maschinen als Sonderzubehédr gelieferten
und in einem Sonderprospekt angefiihrien Vorrichtungen, Ap-
parate und Werkzeuge erhéhen die vielseitige Verwendbarkeit
der Maschinen,

Die Maschinen sind mit maschinellen Vorschiiben und Eilgéngen
in allen Richtungen ausgestatiet, die durch eigenen Motor be-
werkstelligt und durch stellbare Anschiage mit elektrischen Schal-
tern genau begrenzt werden. Ein Schnittgeschwindigkeitskalku-
lator erméglicht die Einstellung der giinstigsten Spindeldreh-
zzhl. Genaue Senkrechteinstellung der Spindel bei den Vertikal-
Frasmaschinen wird durch Endmafe oder mittels einer Mekuhr
durchgefihrt.

Mo de |l | FA4H FA4V FA4U
Tischaufspannflache - - - - - mm 315X1600
Kegel in der Spindel:

normal ISA - - - - - - Nr. 50

auf Wunsch Morse - - - - - N 5
12 Spindeldrehzahlen im Bereiche von:

normale Reithe - - - - - - U/min 32—1490

erhéhte Reihe - - - - - - U/min 45—2000
15 Langsvorschiibe, Bereich - - mm/min 10—1250
Léngseilgang - - - - - -  mm/min 3200
Leistung des Hauptmotors - - - - PS 7,5
Leistung des Vorschubmotors - - - PS 1,5
Flachenbedarf der Maschine - - - mm | 1970X2350
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér kg |2500 2650 2600
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FRASMASCHINEN

FRASMASCHINEN der Reihe FA 5

werden in drei Ausfilhrungen erzeugt, und zwar in:

HORIZONTALER - MODELL FAS5 H
VERTIKALER - MODELL FA5YV
UNIVERSALER - MODELL FA5U

Sie sind fUr alle laufenden Frasarbeiten bestimmt und zeichnen sich
durch hohe Genauigkeit und grohe Leistung aus. lhr weiter Spindel-
drehzahl- und Vorschubbereich erméglicht wirtschaftliche Einzel- und
Serienfertigung von Maschinenteilen. Die zahlreichen, zu den Maschi-
nen als Sonderzubehér gelieferten und in einem Sonderprospeki ange-
fahrten Vorrichtungen, Apparate und Werkzeuge erhéhen die vielsei-
tige Verwendbarkeit der Maschinen.

Die besonders starre Konstruktion des Stinders und der Konsolen ist
noch durch Rundséulen verstarkt. Die Maschinen sind mit maschinellen
Vorschilben und Eilgédngen in allen Richtungen ausgestattet, die durch
eigenen Motor bewerkstelligt und durch stellbare Anschldge mit elek-
trischen Schaltern genau begrenzt werden. Ein Schnittgeschwindigkeits-
kalkulator erméglicht die Einstellung der giinstigsten Spindeldrehzahl.
Genaue Senkrechieinstellung der Spindel bei den Vertikal-Frasmaschi-
nen wird durch Endmake oder mittels einer Mefuhr durchgefiihrt.

: y-ib
o

m———

Mo dell | FASH FASV FASU
Tischaufspannflache: Breite - - - - mm [425 425 400
Ldnge - - - - mm 2000

Kegel in der Spindel:

normal ISA - - .- - - _ . Nr. 50

auf Wunsch Morse - - - - - Nr. 5
20 Spindeldrehzahlen im Bereiche von - U/min 18—1400
15 Léngsvorschibe im Bereiche von - mm/min 10—1250
Leistung des Hauptmotors - - - - PS 15
Leistung des Vorschubmotors - - - = PS 3,25
Flachenbedarf der Maschine - - - mm 25502800

Gewicht der Maschine mit Normalzubehor - kg {4500 4700 4700
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FRASMASCHINEN

FRASMASCHINEN der Reihe F2a

Diese Maschinen werden in drei Ausfiihrungen gebaut:

HORIZONTALFRASMASCHINE MODELL FH2a
VERTIKALFRASMASCHINE MODELL FV2a
UNIVERSALFRASMASCHINE MODELL FU2a

Sie sind fiir alle laufenden Frésarbeiten bestimmt und zeichnen sich
durch hohe Genauigkeit und Leistungsféhigkeit aus. Sie sind mit Vor-
schiiben und Eilgéngen in allen Richtungen ausgestattet. Zahlreiche Zu-
satzeinrichtungen, Vorrichtungen und Gerite, die zu diesen Maschinen
als Sonderzubehér geliefert werden, erhéhen ihre vielseitige Verwend-
barkeit und sind in einem Sonderkatalog angefihrt.

Mo dell | FH2a Fv2a FU2a
Aufspannfliche des Tisches - - - - mm 1350X300
Kegel in der Spindel: normal - - - - Nr. ISA 50
auf Wunsch Morse - Nr. 5

16 Spindeldrehzahlstufen im Bereich:

normale Reihe- - - - - . _ U/min 20—630

erhéhte Reihe - - - - - - . U/min |31,5-1000 40-1250
2X12 maschinelle Langsvorschiibe im

Bereiche von - - - - - - mm/min 10—790

Eilgang, langs - - - - - mm/min 2085

Molorleistung - - - - - - - kW 4,5
Flachenbedarf der Maschine - - - - mm 1850X2510
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - kg | 1900 1960 2040
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PORTALFRASMASCHINEN

PORTALFRASMASCHINEN Modell FP 12, FP 16 und FP 20

Diese Prazisions-Hochleistungsmaschinen sind fir verschiedene Frasarbeiten besonders an gro-
ken Maschinenteilen bestimmt; sie ermoglichen das Langs- und Planfrésen von waagerechten,
senkrechten und geneigten Flachen. Diese Maschinen zeichnen sich besonders aus durch starre
Konstruktion der Stinder, des Querbalkens und des Tisches, weiten Spindeldrehzahlbereich,
der das Frasen sowohl mit Schnellschnittstahl- als auch mit Harimetallwerkzeugen erméglicht,
stufenlos regelbare Schaltung der Tischvorschilbe, besonders rasche Tischverstellung, Steue-
rung der einzelnen Funkfionen der Maschine, zentralisiert an einer Pendelstation und durch
selbsttatiges Festklemmen des Querbalkens an der Standerfiihrung in jeder gewiinschien Lage.

*) Bei der Type FP 20
16 Geschwindigkeiten.

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI

Mode Il | ez | Fete | FP20
! |

Aufspannflache des Tisches - - - - -  mm | 950X3000 | 12503500 l 16004000
Bettléinge - - - - - - - - - mm 6000 7000 1 8000
Tischvorschub - - - - - - - - mm 2750 3200 | 3700
Grohe des Tischvorschubes, stufenlos )

regelbar - - - - - - ~ mm/min| 25-750 | 25--750 | 25—750
Tischeilgang - - - - - - mm/min 4000 ‘ 4000 4000
19%) Spmdeldrehzahlen in normaler Reihe -~ U/min 14—900 14—900 10-—500
Entfernung zwischen den Standern - - - mm 1260 1660 2060
Entfernung, Tischaufspannflache bis ‘

Vertikalspindel-Nase - - mm 100—1250 | 100—1250  110—1400
Leistung des Motors fir Tlschvorschube (Leonard) PS 1,3—20 | 1—20 ; 1—20
Leistung des Spindelstockmotors - - - PS 12175 1 12175 21/30
Gewicht der Maschine - - - - - - cakg 28000 39000 ‘ 49000
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KOPIERFRASMASCHINEN

KOPIERFRASMASCHINEN Modell FK 08

Leistungsfdhige Prazisionsmaschinen zum Profilfrasen in Metall. Sie wer-
den in drei Ausfilhrungen gebaut, und zwar:

FK 08a zum Koordinatenkopieren in Zeilen und zum Umfangkopieren

FK 08b fir dieselben Arbeitsmdglichkeiten wie FK 08a, aulerdem auch
zum Frasen von Werkstiicken, die das Spiegelbild des Modells
darstellen.

FK 08c fir dieselben Arbeitsméglichkeiten wie die beiden vorherge-
henden Typen; auherdem sind die Maschinen mit zwei Rundti-
schen zum Rotationskopieren ausgestattet - einer zum Einspan-
nen des Modells, der andere fiir das zu bearbeitende Werk-
stack.

Auf allen drei Typen kann entweder ein gréheres Werkstiick, oder bei
Anwendung zweier Werkzeuge gleichzeitig zwei kleinere Werkstiicke,
schméler als 250 mm bearbeitet werden. Alle Arbeitsméglichkeiten wer-
den erschépfend in einem Sonderkatalog behandelt.

Modell | FK 08a FK 08b FK 08¢
| 1

Arbeitsflache des Tisches - - - - - - mm 1450:X700 ‘ 1450:X700 2X 370
Hochste Lage des Frasers tiber dem Tisch - - mm 1025 1025 950
Spindeldrehzahlbereich:

normale Reihe - - - - - - - - U/min 70—800 70—800 70—800

erhéhte Reihe - - - - - . - = U/min 335—3600 335—3600 335—3600
Leistung des Hauplantriebsmotors - - - - PS 4 4 4
Flachenbedarf der Maschine - - - - - - mm 2330X2530 23302530 2450X2650
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - - kg 7800 8200 9000
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ABWALZFRASMASCHINEN

ABWALZFRASMASCHINEN
Modell FO 6, OF 10, OF 16 und FO 25

Die Maschinen sind zur Prézisionsherstellung von
Stirn-, Schrauben- und Schneckenrddern im Abwalz-
verfahren bestimmt. Schneckenrdder kénnen auch
im Tangentialverfahren geschnitten werden, und
zwar mit Hilfe einer enisprechenden Einrichtung,
die als Sonderzubehér zu den Maschinen geliefert
wird, Der Drehzahl- und Vorschubbereich ermég-
licht die Bearbeitung aller laufend verwendeten
Werkstoffe.

Modell | FO 6 oF10 | OF 16 FO 25
Gréhter Modul (Héchstleistung) - I 6 ‘ 10 ’ 16 25
Grofiter Zahnraddurchmesser - -  mm | 800 1000 1600 2500
Durchmesser des Aufspanntisches - mm | 420 ! 850 ‘ 1350 1500
Spindeldrehzahlbereich - - - - U/min 15—190 20—125 | 16—80 12,5—63
Leistung des Hauptantriebsmotors - PS 4/5 10 : 15 19
Flachenbedarf der Maschine - - mm | 25401400 | 3120X1840 | 4300X2000 | 48703<2640
Gewicht der Maschine mit Normal- \

aubehor - - - - - - - kg| 4000 | 9000 | 19000 21000
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ZAHNRAD-FRASMASCHINEN

ZAHNRAD-FRASMASCHINE Modell OKU 35

Auf dieser Maschine kénnen Stirn- und Kegelrdder mit Stirn-, Schrig- sowie Pfeilverzahnung
gefertigt werden, Vor allem findet jedoch die Maschine beim Frasen von Stirnradern mit Pfeil-
verzahnung ihre Anwendung, wobei das Rad ungeteilt, d. h. ohne die Ubliche mittlere Aus-
sparung ist. Beim Frasen kommen hier einfache und billige Fingerfraser zur Anwendung. Der
Vorschub des Fréasers in den Eingriff, die rasche Rickbewegung des Frasers aus dem Eingriff
nach Ausfrasen einer Zahnliicke, die Riickstellung des Spindelstockes in seine Ausgangslage
und die Teilbewegung des gefrasten Rades um eine weitere Zahnliicke besorgt eine hydrau-
lische, selbsttitig gesteuerte Vorrichtung. Nach Ausfrasen aller Zahne wird die Maschine auto-
matisch stillgesetzt.

Modelll | okuss

Grobter Durchmesser des gefrasten Stirnrades beim Aufspannen auf

der Vorderseite der Spindel - - - - - - - - _ - mm | 2250
Grohte Breite des gefrasten Rades - - - - - - - . - mm 630
Kleinste und grofite Z&hnezah! des gefrdsien Rades - - - - - mm ‘ 13/400
Grofter Modul - - - - - - - - - - - - - . | 35
Leistung des Motors fur Fras-Spindelanfrieb - - - - - - ps ! 15
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - - - - - - kg 8900
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SCHNELLHOBLER

SCHNELLHOBLER Modell HO 20

Die Maschine ist zur Bearbeitung kleinerer Werkstiicke bis zu einer Ab-
messung von 200X210X140 mm bestimmt. Sie findet eine vielseitige Ver-
wendung auch in Werkzeugmachereien und lberall dort, wo das Handfei-
len durch maschinelle Bearbeitung ersetzt werden soll. Die Maschine ist
auf einem Untergestell befestigt, das gleichzeitig als Kasten zum Unter-
bringen des Elektromotors und zum Aufbewahren der Werkzeuge ausge-
bildet ist. Dieses als Sonderzubehdr gelieferte Untergestell ist geniigend
starr und stark, so daly es keiner Verankerung bedarf, kann aber leicht ver-
stellt werden,

SCHNELLHOBLER Modell HM 45

Prazisions-Hochleistungsmaschine zum Hobeln waagerechier senk-
rechter sowie schrager Flachen und Nuten in der Einzelfertigung
mittelgrofier Maschinenteile.

SCHNELLHOBLER Modell HO 63

Leistungstahige Prézisionsmaschine zum Hobeln waagerechter, senk-
rechter und schrdger Flachen sowie Innennuten in der Einzelferti-
gung von Maschinenteilen. Der Stéhel und die Vorschilbe werden
voneinander unabhéngig durch eigene Moioren angetrieben.

Modell , HO20 HM 45 | HO 63
Gréfite Hobelldnge mm 200 450 __630___
Aufspannflache des

Tisches - - - - mm | 200x200 | 310x460x350 | 400x630x475
Doppelhubzahl je

Minute - - - - 52—78 16—81 11—125
Waagerechter Vorschub

je Doppelhub im i

Bereichvon - - - mm !0,13—0,4 0,2—1,2 0,2—4
Leistung des Haupt-

antriebsmotors - PS 0,7 4 7.5
Flachenbedarf der

Maschine - - - mm | 615x800 920x1680 1630x2820
Gewicht der Maschine !

mit Normalzubehér kg 136 1200 3200
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STOSSMASCHINEN

STOSSMASCHINEN
Modell HOV 16, HOV 25, HOV 45, HOV 63 und ST 350

Leistungsfahige Prazisionsmaschinen zum Stofsen von ebenen und kreisfér-
migen Flachen sowie von Innennuten an Maschinenteilen in der Einzel-
fertigung. Genaue Einstellung des Rundtisches wird mit Hilfe eines einge-
bauten, von Hand betétigten Teilapparates durchgefiihrt. Der Langs-, Quer-
und Kreisvorschub des Rundtisches erfolgt sowohl von Hand als auch ma-
schinell.

Mode |l | HOV 16 | Hov2s "HOV 45 ' HOV 63| ST 350
I i

Stékethub - - - - - mm 160 ‘ 250 450 630 - 350
Durchmesser des  Auf- ‘ ‘

spannfisches - - - mm | 320 i 500 900 | 1100 . 800
Querbewegung des ‘

Tisches - - - - - mm 320 | 450 700 800 650
Langsbewegung des

Tisches - - - - - mm | 200 560 . 900 . 1000 650
Entfernung der Meifel- ‘ ‘
auflageflache vom

Stander - - - - - mm 265 465 950 1100 | 700
Doppelhubzahl je Minute 71—180 22—112  11-56 7—45110-56
Leistung des Haupimotors  PS 2 6,1 15 | 20 | 55
Gewicht der Maschine - kg |, 1050 1 2850 [ 7100 -~ 9100 | 4350
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ZAHNRAD-ABWALZSTOSSMASCHINEN

ZAHNRAD-ABWALZSTOSSMASCHINEN
Modell OH 4 und OH 6

Auf diesen Maschinen werden im Abwalzverfahren prazise Stirn- und
Schraubenrader mit Aulen- und Innenverzahnung, Zahnsegmente,Zahn-
radkupplungen, Sperrdder, Steuernocken, Kurvenscheiben, Mehrkantl6-
cher und hnl. gestohen.

Einfache Bedienung und rasche Einstellung der Maschinen erméglichen
eine wirtschaftliche Fertigung selbst bei kleinen Serien oder einzelnen

Sticken.
Mo dell OH 4 | OH 6
Gréfter Stirnmodul - - - - 4 6
Aufsen- Innen- Aufsen- Innen-
Verzahnung Verzahnung

Grohter Stirnraddurchmesser - - mm | 200 165 500 450
Grohter Schraubenraddurchmesser  mm | 195 165 450 425
Kleinster Raddurchmesser - - mm 10 30 50 50
Grofte Radbreite - - - - mm 40 36 90 90
Hubzahlbereich des Werkzeuges

je Minute - - - - - 220—635 50—315
Motorleistung - - - - - PS 1,2/0,75 4
Flachenbedarf der Maschine - -  mm | 930X1200 10002100
Gewicht der Maschine mit

Normalzubehdér - - - - kg 1500 2500
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LANGHOBELMASCHINEN

DOPPELSTANDER-LANGHOBELMASCHINEN
Modell HD 12 und HD 16

Schnellaufende Hochleistungsmaschinen, die sich durch weiten Bereich der stu-
fenlos regelbaren Schnitigeschwindigkeiten und Eilriickgange sowie durch die
beste Oberflachengite der selbst unter Héchsibelastung bearbeiteten Werkstiicke
auszeichnen. Die hohe Leistung, besonders bei der Stahlgufbearbeitung, wird
durch die Anwendung von Hartmetallwerkzeugen erméglicht. Die Supporte sind
mit stufenlosen hydraulischen Vorschilben und Eilgéngen ausgestattet. Die Meifel-
abhebung kann bei allen Supporten in jeder Lage des Oberschlittens erfolgen.
Als Sonderzubehdr wird zu den Maschinen ein linker Seitensupport mit selbstta-
tiger Meiflelabhebung und hydraulischer Vorschubeinrichtung sowie eine Meikel-
scharfeinrichtung geliefert.

M o de | I

HD 12 HD 16

Hobelbreite - - - - -
Hobellange - - - - - -
Tischgeschwindigkeit vorwarts

mm
mm

(fur Einstellarbeiten) - - - m/min
Bereich der stufenlos regelbaren
Schnitigeschwindigkeiten und
Eilrickgange: L. Ausfilhrung m/min
1. Ausfiihrung m/min
I, Ausftihrung m/min
Aufgenommene Leistung des
Hauptmotors - - - - - PS
Gewicht der Maschine mit
Normalzubehér:
bei Hobellénge von 3000 mm - kg
bei Hobelldnge von 4000 mm - kg
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1250 ‘ 1600

|
|
|

300012000 | 4000—12000

3

5—50

6,3—63

8—80
60

22.000
37.000
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LANGHOBELMASCHINEN

DOPPELSTANDER-LANGHOBELMASCHINEN

Modell HD 25 und HD 31.5

Schnellaufende Hochleistungsmaschinen, die allen Anfor-
derungen der neuzeitlichen Erzeugung entsprechen. Sie
zeichnen sich aus durch: hohe Starrheit, ferngesteuerte Be-
dienung, weiten Bereich der stufenlos regelbaren Schnitt-
geschwindigkeiten und Eilriickgénge sowie durch beson-
ders hohe Durchzugskraft. Der Tischanirieb erfolgt mit
Ward-Leonard-Getriebe. Die Festklemmung des Querbal-
kens an den Standern geschieht hydraulisch. Die Supporte
sind mit eigenen Vorschubkasten fiir selbsttdtigen Vor-
schub und Eilgang versehen,

Mo del.l | HD25 |  HD 315
Hobelbreite - - - - - - - - _ . mm 2500 3150
Hobellange L e T m 4—12 6—10
Hobelhéhe - - - - - - . - . - . mm 2000 3150
Bereich der Tischgeschwindigkeiten - - - - - m/min 3,6—63 2—80
Durchzugskraft auf dem Tisch bis - - - - - kg 13.000 30.000
Leistungsaufnahme fir den Tischaniriebsmotor - - PS 116 150
Gewicht der Maschine mit 10 m Hobellange - - - ca. kg 140.000 149.000
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LANGHOBELMASCHINEN

DOPPELSTANDER-
LANGHOBELMASCHINEN
Modell H85 A und HO 12

Hochleistungsmaschinen von hoher Starrheit, die
hohe Oberflachengiite der gehobelten Werk-
sficke gewahrleisten und wirtschaftliche Bear-
beitung sowohl in der Einzel- als auch in der
Serienfertigung erméglichen.

M ode ll H 85 A HO 12
Hobelbreite - - - - - mm 850 1250
Hobellénge - - - - - - mm 2000—3000 3000—6000
Hobelhéhe - - - - - - mm 780 1100
Aufspannflache des Tisches

(Breite X Lénge) - - - - mm 685X2030  685X3030 1050 < 3000—6000
Schnittgeschwindigkeiten - - m/min 1—16—22
Ricklaufgeschwindigkeit - - m/min 28
9 Schnitigeschwindigkeiten im

Bereichevon - - - - - m/min 5—28
6 Ricklaufgeschwindigkeiten im .

Bereichevon - - -« - - m/min ' 535

Tischgeschwindigkeiten bei ;
Schleifarbeiten in beiden [

Richtungen - - - - -m/min | 59 1
Leistung d. Hauptantriebsmotors - PS 10 ! 25
Gewicht der Maschine - - - kg | 4800 6000 ‘ 29.000
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UNIVERSAL-RUNDSCHLEIFMASCHINEN

UNIVERSAL-SCHLEIFMASCHINEN
der Reihe U

Leistungsfahige Prazisionsmaschinen zum Rund-, Langs-, Stirn-
und Innenschleifen. Sie sind mit hydraulischem Tischvorschub
und hydraulischer Schleifscheibenbeistellung ausgestattet. Der
Schleifspindelstock ist schwenkbar. Der Werkstiickspindelstock
hat 6 bzw. 8 Spindelgeschwindigkeiten und ist zum Kegel-
und Stirnschleifen beiderseits um 90° schwenkbar. Das zahl-
reiche Normal- und Sonderzubehér erhdht die vielseitige Ver-
wendbarkeit der Maschinen.

Modelll | v ] 2u | 5U | 7u
Grofiter Werkstickdurchmesser - - - - - - - - mm | 255 290 ‘ 400 660
Grohte Spitzenweite - - - - - - - - - - mm 400 500, 750, 1000 | 1000—2000 | 2500—3000
Drehzahlen der Werkslucksplndel - - - - - - - 6 6 8 8
Drehzahlbereich der Werkstiickspindel - - - - -U/min |38—380 38—380 15—375 12—290
Leistung des Motors fiir Antrieb der Werksiuckspmdel - - - kW 0,5 0,5 1 1,5
Drehzahl der Schleifscheibe: neuer/abgenufzter - - - - U/min [1950/2660 1670/1800 1350/1600 1165/1390
Leictinn dac Matare fiir Antrieb der Schleifscheibe - - - kW 3 41 75 10
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - - - - . kg 1450 |1850, 2200, 2450! 5500, 6400 | 9100, 9900
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UNIVERSAL- RUNDSCHLEIFMASCHINEN

HYDRAULISCHE UNIVERSALSCHLEIFMASCHINE
Modell BUA 20

Diese Maschinen sind sowohl fiir die Serien- als auch Einzel-
fertigung bestimmt und eignen sich zum Aufenrundschleifen
(Langsschliff sowie Einstechschliff), Innenrund-, Stirn-, Kegel-
und Fléchenschleifen,

Die Maschinen zeichnen sich aus durch: Einhebelbedienung,
selbsttatig gesteuerten Arbeitszyklus, stufenlos regelbare Ge-
schwindigkeit des hydraulischen Tischvorschubes, hydrauli-
sche Schnellverstellung des Schleifspindelstockes, beiderseits
um 60" schwenkbaren Spindelstock, stufenlose Regelung der
Werkstickspindeldrehzahlen, hohe Leistung des Elektromo-
tors.

Mode ll | BuA20
Schleifdurchmesser - - - - - - - . mm 200
Spitzenweite - - - - - - - - - mm 450
Werkstiickspindelstock beiderseits schwenkbar um 90°
Bereich der stufenlos regelbaren Werkstiickspindel-
drehzahlen - - - - - = - - U/min 50—650
Schleifspindelstock beiderseits schwenkbar um 60"
Selbsttdtige Schleifscheibenbeistellung in jeder
Tischumkehr (links, rechts, beiderseits) auf & - mm c—0,5
Schleifscheibendrehzahl: Stufen - - - - - U/min 2
Bereich- - - - - U/min 1750, 2000
Hauptantriebsmotor: Drehzahl - - - - - U/min 2860
Leistung - - - . - PS 2,7
Tisch schwenkbar um - - - - 9° 10"
Stufenlos regelbare Tlschgeschwmdxgkelf - -  -m/min 0,05—9
Flachenbedarf der Maschine (Breite XLdnge) - - mm ! 1440x2000
Gewicht der Maschine mit Normalzubehér - - kg | 1700

HYDRAULISCHE UNIVERSALSCHLEIFMASCHINEN
Modell BK 3 und BK 5

Diese Maschinen sind fir die Serien- sowie Einzelfertigung bestimmt
und eignen sich zum Aubenrundschleifen (Langsschliff und Einstech-
schliff). Bei Anwendung einer abklappbaren Innenschleifeinrichtung
kénnen auf den Maschinen auch Bohrungen geschliffen werden.

Die Maschinen zeichnen sich aus durch: stufenlos regelbare Tischge-
schwindigkeit, hydraulische Schnellverstellung des Schleifspindelstok-
kes, schwenkbaren Schleifspindelstock, hohe Leistung des Hauptan-
triebsmotors,

Modell i BK 3 BK 5
Schleifdurchmesser - - - mm 250 315
Spitzenweite - mm 500 750 | 750 1000 1500
Werksfuckspmdels!ock schwenk- : i

bar um - - . 0
Drehzahlen der Werksfuck-

spindel - - - - U/min 50—750 25—600
Schleifspindelstock schwenkbar um 60" 60"
Selbsttatige Schleifscheiben- ;

beistellung in der Tischumkehr mm 0,0025 ‘ 0,0175
Unabhéngiger selbsttatiger

Vorschub des Schleifspindel-

stockes - - - - mm/min 0,05 1.4
Leistung des Haupianfriebs-

motors - - - PS 6 2.5
Gewicht der Maschme - - kg 1800 2100 2900, 3600, 3200
41

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI

Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060008-5



Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060008-5

KURBELWELLEN-SCHLEIFMASCHINEN

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI

KURBELWELLEN-SCHLEIFMASCHINEN
MODELL 4C und 7CD

Leistungsfahige Prazisionsmaschinen zum Nachschleifen von Lagerstellen und Hubzapfen an abge-
nutzten Kurbelwellen sowie zum Schleifen derselben an neuen Kurbelwellen in der Serienfertigung.
Die Maschinen sind mit hydraulischem Tischvorschub und selbsttatiger Schleifscheibenbeistellung aus-
gestattet und kénnen deshalb auch als normale Spitzenschleifmaschinen verwendet werden.

M o de ||

4c | 70D

Schieifdurchmesser
Gréfte Entfernung zwischen den Spannfuitern

Spitzenweite - -

Grofite Exzenfrizitat d
Schieifscheibendrehzahl
Tisch schwenkbar um -
Stufenlos regelbare Tischgesc
Leistung des Schleifspindelmotors
Flachenbedarf der Maschine -

Gewicht der Maschine mit Normalzubehor

er Zapfen - -

500 600
1200 1700 1650 2150 2700
1320 1820 1900 2400 2950

120 120
805, 1020 660, 785
5 5" 4,2 3,6°
0,1—7 0,1—5
6,8 19

2500x52(')0, 5700 2650x5650, 6650, 7550
6600 7200 8700 10000 11500
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FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

HORIZONTAL-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
Modell BPH 20 und BPH 300

Maschinen zum Prézisionsschleifen ebener sowie in der Langsrich-
tung abgesetzier Flachen in der Einzel- und Serienfertigung.

Der Schleifspindelstock ist in der Hohe verstellbar, die Spindellage
kann in bezug auf die Abmessung der Schleiffliche genau einge-
stellt werden. Der Arbeitstisch ist mit hydraulischen, stufenlos regel-
baren Vorschiiben ausgestattet,

Die BPH 20-Maschine kann auf selbsttatigen Arbeitszyklus eingerich-
tet werden.

Mo dell | BPH 20 ) BPH 300
Aufspannflache des Tisches - - - - - - - mm 1 200X 630 30021000
Schleifscheibendurchmesser - - - - - - - mm 250 250
Langsbewegung des Tisches - - - - - - - mm ‘ 690 1080
Senkrechiverstellung des Schleifspindelstockes - mm | 350 370
Geschwindigkeit bei der Langsbewegung des T|sches |

stufenlos regelbar im Bereiche von - - - - m/min ‘ |—-18 ! 1—16
Leistung des Hauptantriebsmotors - - - - . PS 1 2,7
Flachenbedarf der Maschine - - - - - - mmy 1350><2460 1 1625X4100
Gewicht der Maschine - - - - - - . . kg

1380 ‘ 2900
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FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

VERTIKAL-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Modell BPV 300 und BPV 700

Die Maschinen sind zum Prézisionsschleifen ebener Flachen bestimmt und eignen sich sowohl
fir die Einzel- als auch Serien- und Massenfertigung. Der Schleifspindelstock ist in der Héhe
grob- sowie feinverstellbar. Die Schleifspindel ist als Rotorwelle des im Schleifspindelstock-
korper eingebauten Antriebsmotors ausgebildet. Der Spindelstock erhdlt maschinelle Schnell-
bewegung von eigenem Elekiromotor oder Feinvorschub von Hand, bzw. hydraulischen Vor-

schub in jeder Tischumkehr.

Die Maschinen kdnnen mit einer als Sonderzubehér gelieferten elekiromagnetischen Spann-

platte ausgestattet werden.

Modell BPV 300 | BPV 700
Aufspannflache des Tisches - - - - - - -  mm 300X1000 3001500 | 600X1500 600X3000
Grohte Schleitbreite - - - - - - - - - . _ mm 300 700
Grobhte Entfernung, Schleifscheibenstirn bis Tischflache - - - mm 500 600
Langsbewegung des Tisches - - - - - - - mm 1385 2050 2420 3920
Geschwindigkeit bei der Langsbewegung des Tisches stufenlos k

regelbar - - - - - . - - - - - .+  -m/min 1—16 \ 1—12
Selbsttatiger Senkrechtvorschub des Schleifspindelstockes in

der Tischumkehr, im Bereiche von - - - - - mm 0,004—0,1 0,004—0,1
Geschwindigkeit bei der maschinellen Senkrechtbewegung ‘

des Schleifspindelstockes - - - - - - - m/min 0,825 0,6
Leistung des Schleifspindelmotors - - - - - - PS 20 30
Flachenbedarf der Maschine - - - - - - - mm  |1515X3825 15155480 | 2275X 6850 227510020
Gewicht der Maschine - - - - - . - - kg 3500 3900 11500 13000

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKEI
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WERKZEUGSCHLEIFMASCHINEN

ZWEISCHEIBEN-SCHLEIFMASCHINEN
Modell BL 3 und BL 4

Die Maschinen eignen sich zum Abschleifen von Nahten an Abgiissen und Schmie-
destiicken sowie von Schweiknahten, ferner zum Schleifen von Werkzeugen. Bei
Benutzung geeigneter Schleifscheiben kénnen sie auch als Poliermaschinen ver-
wendet werden.

M ode || BL3 | BL 4
Schleifscheibendurchmesser - - - - mm 225 | 350
Spindeldrehzahl: beim Schleifen - - - U/min 2800 2710
beim Polieren - - - U/min 4100 4370
Leistung dec Motors - - - - - - PS 3 i 4,5
Flichenbedarf der Maschine - - - - mm @ 550X950 | 700X1350
Gewicht der Maschine - - - - - kg ’ 360 500

ZWEISCHEIBEN-STAHLE -
SCHLEIFMASCHINE Modell BBT 350

Die Maschine ist zum Schleifen harimetallbestiickter, bzw.
Werkzeuge aus Schnellschnitistahl bestimmt. Sie ist mit Schleif-
scheibenabrichtern ausgestatiet, die in abklappbaren Hallern
befestigt sind.

Model! | BBT 350
Schleifscheibendurchmesser - - - mm 350
Abmessungen der Tische - - - - mm 210X 560
TischverstellungvonHand - - - - mm 95
Gréhter Tischneigungswinkel - - - 20"
Leistung des Motors - - - - - PS 2
Flachenbedarf der Maschine - - - mm 8601420
Gewicht der Maschine - - - - - kg 820

TISCH-FLACHENSCHLEIFMASCHINE Modell BM 400

Die Maschine ist zum Handschleifen ebener Flachen in der Einzel- und Serien-
fertigung geeignet. Sie wird mit besonderem Vorteil bei der Montage zum An-
passen der Teile verwendet. Die Werkstiicke werden ohne Aufspannung frok-
kengeschliffen.

}
H
{
e
i

Mo de |l | BM 400
Abmessungen des Tisches (Lange XBreite) - - - - mm 800.X550
Schleifscheibendurchmesser - - - < - - - mm 400
Senkrechlbewegung der Schleifscheibe - - - - - mm | 70
Leistung des Mofors - - - - - - - - . PS | 3
Flachenbedarf der Maschine - - - - - - - mm ! 550 X800
Gewicht der Maschine - - - - - - - - - kg 270
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WERKZEUGSCHLEIFMASCHINEN

SPIRALBOHRER-SCHLEIFMASCHINE Modell BNV 75

Die Maschine ist zum Schleifen von Zweilippenbohrern bestimmi. Die Bohrer
werden zwischen zwei selbstzentrierende Backen eines Spannfuiters einge-
spannt, das sich wihrend des Schleifens gleichmafig dreht. Im Vergleich zu
Bohrern, die auf anderen Maschinen geschliffen werden, erméglicht die auf
dieser Maschine geschliffene speziell geformte Bohrerspitze das Bohren mit
geringerem Vorschubdruck des Werkzeuges bei kleinerem Kraftbedarf,

M o d e | |

UNIVERSAL-WERKZEUGSCHLEIF-
MASCHINE Modell BN 102

Die Maschine ist zum Scharfen verschiedener spanabhebender
Werkzeuge, wie zylindrischer und konischer Reibahlen, Stirn-
und Seitenfraser mit geraden und schraubenférmigen Schneiden,
hinterdrehter Fraser, Frasképfe, Gewindebohrer, Senker, Sage-
blatter sowie anderer Schneidwerkzeuge bestimmt. Als Sonder-
zubehér wird geliefert: Aufienrund-, Innenrund- und Flachen-
schleifeinrichtung, Einrichtung zum Schérfen von Spiralbohrern,
Einrichtung zum Schéarfen von Harimetallwerkzeugen sowie an-
dere zahlreiche Apparate und Vorrichtungen, wodurch die viel-
seifige Verwendbarkeit der Maschine noch wesentlich erhéht
wird, die somit allen Anforderungen moderner Werkzeugmache-
reien entspricht.

M o de || BN 102
Schleifdurchmesser - - - - - - - - . _ mm 280
Entfernung zwischen Spindelstock- und Reifstockspitzen mm 500
Tischflache - - - - - - - - - - - mm 920140
Drehzahl der Schleifspindel - - - - - -U'min 2800, 5600
Motorleistung - - - - - - - _ . PS 1—1,6
Drehzahl der Schleitspindel - - - - - - -U'min 1485X1860
Gewicht der Maschine - - - kg 1000

Kleinster Durchmesser des Spiralbohrers

Gréfter Durchmesser des Spiralbohrers - - -

Grohter Spitzenwinkel des Bohrers -
Kleinster Spitzenwinke! des Bohrers

Schleifscheibendurchmesser - -
Schleifscheibendrehzahl - - -
Leistung des Houptantriebsmotors -
Flachenbedarf der Maschine - -

Gewicht der Maschine mit Normalzubehér

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKE!
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SCHNEIDEISEN-SCHLEIFMASCHINE

Modell BNO

Die Maschine ist zum Schirfen von Gewindeschneideisen be-
stimmt. Geschliffen wird die Stirnwinkelflache, die Spaneabfluffla-
che sowie die hinterschliffene kegelige Flache. Die Spannvor-
richtung zum Einspannen der Schneideisen ist neigbar, schwenk-
bar und quer- sowie lingsverstellbar. Sie ist mit einer Teilvor-
richtung versehen, die das Scharfen von Schneideisen mit 3, 4, 5
und 6 Schneiden erméglicht. Die Maschine ist mit einem Schleif-
scheibenabrichter und einer Staubabsaugvorrichtung ausgestattet.

- U'min

| BNv7s

mm ‘ 6
1600
80
mm 225
2200
PS 1

mm 1240X660
kg 500

M o dell |l | BNO
Grohter Schneideisendurchmesser: Aufjendurchme:ser - - - - . - - - mm 75
Gewindedurchmesser e - - M 42
Spindeldrehzahl - - B T T - - - - - U/min J 2400
Spindelbub - - - - - - . o - _ - _ _ _ _ _ . . mm 60
Teilungszahl auf der Spannvorrichtung - - - - - - - - - - mm 3,4, 5 6
Neigungswinke! der Spannvorrichtung - - - - - - .. - mm 20°
Motorleistung - - - - . - . . - - - - - - .. - - . PS 0,7
Fléchenbedarf der Maschine - - - - - - - - - - - - mm 310610
Gewicht der Maschine - - - - - - - - - - - - - - - . kg 85
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SPITZENLOSE SCHLEIFMASCHINEN

SPITZENLOSE SCHLEIFMASCHINE
Modell BBZ 60

Die Maschine eignet sich zum Prazisionsschleifen zylindrischer
und kegeliger Aufienflachen an ebenen, abgesetzten und ver-
schiedenformigen Rotfations-Maschinenteilen aus gehartetem und
ungehartetem Stahl, Kupfer- und Aluminium-Legierungen, Kunst-
stoffen, Glas und anderen Werkstoffen.

Als Sonderzubehér werden zu der Maschine geliefert: Fithrungs-
lineale zum Schleifen von Werkstucken kleiner Durchmesser, Pro-
fil-Fihrungslineale, Profilschablonen, Fihrungsstander zum Schlei-
fen langer Stangen, selbsttatige hydraulische Magazinzufihrung
zum Schleifen von Werksticke € 12-30 mm, Lange 80-200 mm.

Mo de ol | BBZ 6O
Durchgangsverfahren:
mit Normalzubehér kénnen Werkstiicke geschliffen !
werden: '
von einem Durchmesser von .- - - - =MD “ 3—60
von grohter Lange von - mm | 220

mit Sonderzubehor kénnen Werkstucke geschliffen werden: |

von einem Durchmesser von - - - - - - mm g 1,5—3
von grohter Lénge von - - - - - - - mm | 220
Gréhte Lange beim Einstechschieifen - - - - - mm | 75
Schieifscheibendrehzahl . . - - - - -Umin | 1900
Drehzahlen der Vorschubscheibe: Anzahl - - - - [
Bereich - - -Umin 19—340
Moforleistung - - - - - -~ - -~ 7~ PS 10
Flachenbedarf der Maschine - - - - = =~ mm 10051445
Gewicht der Maschine mit Normalzubehor - - - kg 1100

SPITZENLOSE RUNDSCHLEIFMASCHINE Modell 4B

Die Maschine ist sowohl zum Durchgangsschleifen glatter zylindrischer Teile als auch zum Einstechschleifen abgesetzter, ke-
geliger oder profilierter Teile bis zu einem Durchmesser von 1000 mm geeignet. Der Antrieb des ortsfesten Schleifspindelstok-
kes, des Regelspindelstockes, der Hydraulik zur Betdtigung der Abdrehvorrichtungen, der Kihlmittel- und der Schmierpumpe
erfolgt von eigenen Elektromotoren. Die Grob- u. Feinzustellung des Regelspindelstockes wird von Hand bewerkstelligi. Beide
Scheiben sind mit eigenen, hydraulisch angetriebenen Abdrehvorrichtungen ausgeriistet, mit denen auch das Abrichten fir
das Einstech- und Profilscheiben erfolgt.

M o de LI | 48

Grohter und kieinster Schleifdurch-

messer - - - - = - = mm 1004
Schleiflange im Durchgangs-

verfahren - - - - - - mm 200
Schleiflange im Einstechverfahren mm ‘ 200
Drehzahlen der Schleifscheibe - U'min 1320—1500
Drehzahlen der Regelscheibe

im Bereich von - - - -Umin 15—264
Gesami-Leistungsaufnahme der |

Elekiromotoren - - - - PS 25
Flachenbedarf der Maschine - mm 1550°< 2200
Gewicht der Maschine mit Normal- |

Jubehdr - - - - - - kg | 3700
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METALLSAGEN

BUGELSI\GEMASCHINEN Modell PR 20 und PR 30

Maschinen zum Kaltschneiden von Metallen verschiedener Profile und Festig-
keiten. Der Arm wird hydraulisch durch einen einzigen Hebel betatigt. Wih-
rend des Schnittes steigt der Armdruck allmahlich an, bei der Riickwirtsbewe-
gung wird der Arm angehoben. Nach Schnittbeendigung wird er selbsttatig in
die je nach Durchmesser des geschnittenen Materials einstellbare Lage hoch-

gesteuert,
Mo de I | | PR20 | PR 30
'

Grébter Schnittdurchmesser bej Vierkant- und

Rundmaterial - . .. 200 300
Gréhter Schnitidurchmesser bei Gehrungsschnitten I

vonds . . T - - mm 115 180
Bigethub . . . _ . _ - -~ mm 140 200
Doppelhubzahi des Sdgeblattes je Minute - - 104—84 [ 80—60
Motorleistung - . T T T T o 1 2
Flichenbedarf der Maschine - . _ . . . mm 550X1550 | 850X 1840
Gewicht der Maschine mit Normalzubehsr - - kg 472 1120

KREISSAGE Modell P27

Diese, mit hydraulischem Vorschub des Spindelstockes zum Schnitt und
hydraulischer waagerechier und senkrechter Festklammung des Mafterials
ausgestaffete Hochleistungsmaschine eignet sich zum Kaltschneiden von
Metallen in mittelgrofen und Grobbetrieben mit Stiick- sowie Serienfer-
tigung.

M o d e |} P27
|

Ségeblattdurchmesser - - - mm ‘ 660 710 760
Gréfster Materialdurchmesser '
bei Senkrechischnitfen: i

Rundmaterial - - - - mm | 220 ' 5 | 270

Vierkantmaterial - . . oy, 200 210 | 245
Anzahl der Sageblattdrehzahlen ] 4

Geschwindigkeit des

Sageblattes - . . . _ U'min 55 [ 7,5 10} 13
Bereich der hydraulischen stu-

fenlos regelbaren

Vorschibe - - . . mmimin 0—400
Motorleistung - - - - PS
Flachenbedarf der Maschine - mm 1400—2100
Gewicht der Maschine mit

Normalzubehsr - . . . kg 3620

KREISSAGE Modell H 350

Leistungsfdhige Maschine zum Kaltschneiden fiir mittelgrofse und Grofbelriebe mit Ein-
zel- sowie Serienfertigung. Die Maschine ist mit hydraulischem, stufenlos regelbarem Vor-
schub des Sageblaftes zum Schnitt ausgestattet. Die Maferialeinspannung erfolgt ebenfalls

hydraulisch.
Mode ] | H 350
Gréhter Sageblattdurchmesser . . . L - - mm ( 360
Grohter Materialdurchmesser: Rundmaterial . 15
Vierkantmaterial - . . . _ . _ mm 10
Flachmaterial St s - - - oL mm i 140X105
Anzahl der SchnngeschwindigkeiIen U, | 4
Bereich der Schaittgeschwindigkeiten b. Ségeblattdurchmesser von 310 mm mimin 17,535
Hydraulische Vorschiibe im Bereich von ot s - - - - - mm/min 0—500
Leistung des Spindelstockmotors Tt s s - - o oL Ps 4
Flachenbedarf der Maschine - - - - oL - - mm 1100X760
Gewicht der Maschine mit Normalzubehsr . . _ _ | - - kg ‘ 790
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